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MODEL

TitanCut 650 / 1200

Reczna przecinarka do ptytek 650 / 1200 mm z laserem

Manual tile cutter 650 / 1200 mm with laser - Manueller Fliesenschneider 650 / 1200 mm mit Laser - Coupe-
carreaux manuel 650 / 1200 mm avec laser - Tagliapiastrelle manuale 650 / 1200 mm con laser - Cortadora
manual de baldosas 650 / 1200 mm con laser + Kézi csempevagd 650 / 1200 mm, 1ézerrel - Xelpokivntog
KOPTNG TAaKLSiwv 650 / 1200 mm pe laser - Masina manuala de taiat placi 650 / 1200 mm cu laser

I Ciecie 650 / 1200 mm

I 3 kétka tngce

I Laser + LED

Instrukcja obstugi User manual DE Bedienungsanleitung

Manuel d'utilisation Manuale d'uso ES Manual de instrucciones

Hasznélati Utmutaté EyxetpiSlo xprong RO Manual de utilizare

TitanCut650 - TitanCut1200
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PL Przeczytaj instrukcje przed uzyciem

DE Vor Gebrauch Bedienungsanleitung lesen
IT Leggere il manuale prima dell'uso

HU Haszndlat el6tt olvassa el az itmutatot
RO Cititi manualul inainte de utilizare

PL Stosuj okulary ochronne
DE Schutzbrille tragen

IT Indossare occhiali protettivi
HU Viseljen védészemuveget
RO Purtati ochelari de protectie

PL Stosuj rekawice ochronne
DE Schutzhandschuhe tragen
IT Indossare guanti protettivi
HU Viseljen véd&keszty(it

RO Purtati manusi de protectie

PL Promieniowanie laserowe - nie patrzw
wigzke
DE Laserstrahlung - nicht in den Strahl blicken

IT Radiazione laser - non fissare il fascio

HU Lézersugarzas - ne nézzen a sugarba
RO Radiatie laser - nu priviti in fascicul

PL Produkt, laser i baterie (akumulator) - nie
wyrzucac z odpadami domowymi

DE Produkt, Laser und Batterien - nicht im
Hausmiill entsorgen

IT Prodotto, laser e batterie - non smaltire
con i rifiuti domestici

HU Aterméket, a lézert és az elemeket ne
dobja a haztartasi hulladék kozé

RO Produs, laser si baterii - nu aruncati
impreuna cu deseurile menajere

TITANCUT 650 / 1200

EN Read the manual before use

FR Lisez le manuel avant utilisation

ES Lea el manual antes del uso

EL AwBdote To eyxelpiSlo pv amo tn xprion

EN Wear safety glasses

FR Portez des lunettes de protection
ES Use gafas de proteccién

EL ®opdrte yuaAld pootaciag

EN Wear protective gloves

FR Portez des gants de protection
ES Use guantes de proteccion

EL ®opdte POOTATEVTIKA yavTia

EN Laser radiation - do not stare into the beam

FR Rayonnement laser - ne pas regarder dans
le faisceau

ES Radiacion laser - no mire directamente al
haz

EL AktwoBoAia laser - pnv kottdte tn §éopn

EN Product, laser and batteries - do not
dispose of with household waste

FR Produit, laser et piles - ne pas jeter avec les
ordures ménageres

ES Producto, lasery pilas - no desechar con
los residuos domésticos

EL TMpoidv, laser kat pratapieg - pnv
amopPPITTTETE PE TA OLKLAKA anoppippata
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Polski - Instrukcja obstugi

I DANE TECHNICZNE
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Model
Dtugosc ciecia
Grubos¢ ptytki

Materiat

Kotka tngce

Prowadzenie

tamanie

Podpory boczne
Laser

Oswietlenie
Zasilanie lasera i LED
Transport

Masa

EAN

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650/ 1200 mm
do 16 mm

ptytki ceramiczne, glazura, gres, spieki
kwarcowe

3 tozyskowane kétka w obrotowym systemie:
1 - plytki ceramiczne, 2 - ptytki twarde, 3 -
ptytki bardzo twarde

szeroka prowadnica - system prowadzenia
TitanCut

regulowany tamak, 3 (650) / 4 (1200) punkty
tamania

3(650) / 4 (1200) szt.

zielony, liniowy - wskazuje linie ciecia

LED obszaru roboczego

akumulator 18650 (Li-ion) w obudowie lasera
gumowane kétka, ergonomiczna rekojes¢

12 (650) / 16 (1200) kg (komplet z podporami)
650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232
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I ELEMENTY URZADZENIA

Podpory boczne (3 (650) / 4 (1200)
szt.)

Rekojes¢ (dzwignia)

Gtowica tnaca z systemem 3 kotek i

tamakiem Katownik z ogranicznikiem

Obudowa z laserem i o$wietleniem
LED

Szeroka prowadnica

Blat z listwg famigca

Kotka transportowe

©000

I zAWARTOSC ZESTAWU

Przecinarka TitanCut 650 / 1200 z gtowicg i 3 kétkami tngcymi - 3 (650) / 4 (1200) podpory
boczne - katownik z ogranicznikiem - instrukcja obstugi.

I PRZEZNACZENIE

TitanCut 650 / 1200 stuzy do nacinania i tamania ptytek ceramicznych, glazury, gresu i
spiekéw kwarcowych o grubosci do 16 mm i dtugosci ciecia do 650 / 1200 mm. Nie stuzy
do ciecia szkta, metalu, drewna, kamienia grubszego niz 16 mm ani do wycinania
otwordéw i krzywizn.

I PRZED PIERWSZYM UZYCIEM

0 Postaw przecinarke na réwnym, stabilnym podtozu.
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6 Zamocuj podpory boczne - muszg leze¢ w jednej ptaszczyznie z blatem.
a Zwolnij blokade gtowicy (pokretto z symbolem ktédki) i przesun gtowice kilka razy na
catej dtugosci - ruch ma byc¢ lekki, bez luzéw i zaciec.

0 Nataduj akumulator 18650 i wtéz go do pojemnika w obudowie lasera zgodnie z
oznaczeniem biegundw.

e Wykonaj prébne ciecie na odpadzie ptytki. Jesli linia lasera nie pokrywa sie z rysg -
skontaktuj sie z serwisem.
I WYBOR KOLKA TNACEGO

Glowica ma obrotowy system trzech tozyskowanych kétek. Numer aktywnego kétka
widac na tarczy przy gtowicy; opis jest tez na tabliczce na obudowie.

1 - ptytki ceramiczne i glazura; 2 - ptytki twarde (gres); 3 - ptytki bardzo twarde (gres
techniczny, spieki kwarcowe).

Aby zmieni¢ kétko, wyciggnij zawleczke z kétkiem (pierscieniem), obré¢ tarcze do
wybranego numeru i wt6z zawleczke z powrotem do oporu.

a Przed cieciem sprawdz, czy zawleczka jest w petni witozona, a tarcza sie nie obraca.

I LASER I OSWIETLENIE LED

0 Wiacz laser i o$wietlenie wigcznikiem na obudowie lasera.

Zielona linia lasera pokazuje tor kétka tngcego - ustaw ptytke tak, aby znaczniki
wymiaru lezaty na linii.

a Po pracy wytacz laser i oSwietlenie, aby nie roztadowywac akumulatora.

I CIECIE (NACINANIE)

Potdz ptytke licem do gory i dosun jg do katownika z ogranicznikiem. Linia ciecia ma
leze¢ nad listwa tamigca.

Ustaw gtowice przy krawedzi ptytki od strony operatora; kétko 5-10 mm przed

o

2 .
krawedzia.

2

0

Docisnij rekojes$¢ z umiarkowang, statg sitg i jednym ptynnym ruchem przeprowadz
kotko przez catg plytke.
Prawidtowa rysa to cienka, ciggta linia na catej dtugosci.

UWAGA. Nacinaj tylko raz. Nie cofaj gtowicy z doci$nietym kétkiem i nie poprawiaj rysy -
ptytka peknie nieréwno, a kétko szybko sie stepi.

I tAMANIE
0 Ustaw tamak do grubosci ptytki - tak, aby opart sie ptasko po obu stronach rysy.
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Nie ruszajac ptytki, ustaw gtowice tak, aby tamak stat przy skrajnym punkcie
tamania, 1-2 cm od krawedzi ptytki, a jego $rodek byt doktadnie nad rysa.

Dociénij rekojes¢ zdecydowanym, ptynnym ruchem, bez uderzania.
Dtugie ptytki tam najpierw przy jednym koricu, potem - jesli trzeba - przy drugim,
zawsze nad skrajnym punktem tamania.

Zdejmij czesci ptytki, trzymajac je za krawedzie fabryczne.

© 00 ©

OSTRZEZENIE
TitanCut 650 / 1200 ma 3 (650) / 4 (1200) punkty tamania. tam ptytke zawsze nad

skrajnymi punktami, przy poczatku lub koncu plytki. tamanie nad srodkowymi punktami
grozi uszkodzeniem przecinarki (wygieciem tamaka, prowadnicy lub blatu).

I CIECIE SERY)NE

Przy cieciu wielu ptytek na ten sam wymiar ustaw ogranicznik na katowniku, zablokuj go i
dosuwaj do niego kolejne ptytki; co kilka ptytek sprawdz wymiar miarkg. Przy cigciu po
przekatnej sprawdz, czy cata linia ciecia miesci sie w zakresie 650 / 1200 mm.

I WASKIE PASKI

Paski wezsze niz 2-3 cm tam ostroznie; bardzo waskie dotam szczypcami do glazury.

I PO ZAKONCZENIU PRACY

Wytacz laser i osSwietlenie, usun pyt i odtamki z blatu, prowadnicy i gtowicy. Ustaw gtowice
w pozycji transportowej i zablokuj jg pokrettem z symbolem ktédki.

A KRAWEDZIE Zt AMANE) PLYTKI SA OSTRE JAK SZKtO. TRZYMA) DLONIE
Z DALA OD LINII CIECIA, DROGI GLOWICY I STREFY POD tAMAKIEM.

I BEZPIECZENSTWO PRACY

® Podczas ciecia i tamania nos okulary ochronne, rekawice odporne na przeciecie i
obuwie robocze.

e Ustaw przecinarke na réwnym, stabilnym podtozu. Utrzymuj porzadek i usuwaj
odtamki na biezaco.

@ Nie przekraczaj grubosci 16 mm ani dtugosci ciecia 650 / 1200 mm. Nie przedtuzaj
rekojesci rurg ani innym przedmiotem.

@ Przed kazdym uzyciem sprawdz kétko tnace, tamak i prowadnice. Nie pracuj
uszkodzong przecinarka.

e Dzieci i osoby postronne trzymaj z dala od stanowiska. Nie przerabiaj przecinarki.
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I LASER
¢ Nie patrz w wigzke ani w jej odbicie. Nie kieruj wigzki na ludzi ani zwierzeta.

@ Nie obserwuj wigzki przez przyrzady optyczne. Wytaczaj laser, gdy z niego nie
korzystasz.

¢ Nie usuwaj tabliczek ostrzegawczych z modutu lasera i nie rozbieraj go.

I AKUMULATOR I tADOWANIE

® Stosuj wytgcznie akumulator Li-ion 18650 i wktadaj go zgodnie z oznaczeniem
biegundéw. taduj go tadowarka przeznaczong do akumulatoréw 18650, pod nadzorem,
z dala od materiatéw fatwopalnych.

e Nie otwieraj, nie zgniataj i nie zwieraj stykdw akumulatora. Nie wrzucaj go do ognia
ani wody. Nie taduj akumulatora uszkodzonego, spuchnietego lub przegrzanego.

@ Przy diuzszej przerwie w pracy wyjmij akumulator i przechowuj go osobno,
natadowany do ok. potowy.

@ Chron laser przed wodg i temperaturg powyzej 45 °C.

OSTRZEZENIE
Przecinarka wazy 12 (650) / 16 (1200) kg. Przenos j3 za rekojes¢ transportowg lub

przetaczaj na kétkach, przy zablokowanej gtowicy i zdjetych podporach. Nie podnos jej za
podpory ani za katownik.

I REGULACJE - TYLKO SERWIS

UWAGA. Przecinarka jest wyregulowana fabrycznie. Nie reguluj lasera, gtowicy ani
prowadnicy samodzielnie. Jedli linia lasera nie pokrywa sie z rysg, gtowica ma luz lub
chodzi ciezko - przerwij prace i skontaktuj sie z serwisem WERTEC: https://wertec.pl/
serwis/.

I WYMIANA KOLKA TNACEGO

Wymien kétko, gdy rysa jest przerywana mimo prawidtowego nacisku albo kétko ma
wyszczerbienia. Najpierw przetgcz na inne kétko z systemu, aby sprawdzi¢, czy problem
dotyczy tylko jednego koétka. Zuzyte kétko wymieniaj wytgcznie na oryginalne kétko
WERTEC wiasciwego typu.

I czyszczeNie

® Po kazdym dniu pracy usun pyt z blatu, prowadnicy, gtowicy i tamaka; przetrzyj
prowadnice suchg szmatka.
@ Nie smaruj prowadnicy olejem ani smarem - pyt przykleja sie do smaru.

® Nie myj przecinarki strumieniem wody ani myjka cisnieniowa. Okienko lasera czy$¢
miekkg, suchg $ciereczka.
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I TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

¢ Przed transportem zdejmij podpory boczne i zablokuj gtowice pokrettem z symbolem

ktédki.

@ Przechowuj przecinarke w suchym miejscu, w temperaturze dodatnie;j.

¢ Przy diuzszym przechowywaniu wyjmij akumulator z lasera.

I ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Objaw

Plytka peka obok rysy
Rysa przerywana
Wykruszona krawedz

Plytka nie peka na
catej dtugosci

Glowica sie nie
przesuwa

Glowica chodzi ciezko
lub ma luz

Laser lub LED nie
Swieci

I utyLiZAC)A

X

Mozliwa przyczyna

za staby nacisk; rysa nie nad
listwa; tamak niesymetrycznie

zte kétko do materiatu; zuzyte
lub brudne kétko; za szybki ruch

za mocny nacisk; podwdjne
naciecie; za twarde koétko do
phytki

dtuga ptytka; tamak za daleko od
krawedzi

wigczona blokada gtowicy

pyt lub smar na prowadnicy;
rozregulowanie

roztadowany lub Zle wtozony
akumulator

Rozwigzanie

réwny nacisk; rysa nad listwg
tamigca; srodek tamaka nad
rysq

wybierz kétko 2 lub 3; oczy$¢
lub wymien kétko; prowadz
wolniej

zmniejsz nacisk; nacinaj raz;
wybierz kétko 1

tam przy obu koncach; tamak
1-2 cm od krawedzi

odblokuj pokretto z symbolem
ktodki

oczysc¢ i odttusc prowadnice;
jesli problem nie ustepuje -
serwis

nataduj akumulator; sprawdz
bieguny

Modutu lasera z o$wietleniem LED ani akumulatora nie wolno wyrzucac z
odpadami komunalnymi. Przed oddaniem przecinarki wyjmij akumulator.

Laser oddaj do punktu zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i

elektronicznego, akumulator - do punktu zbidrki baterii, a stalowe i

aluminiowe czesci przecinarki - do punktu zbiérki ztomu. Opakowanie

kartonowe oddaj do zbiérki makulatury.
Serwis i reklamacje: https://wertec.pl/serwis/

Producent: WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska / Poland

www.wertec.pl

Wyprodukowano w ChRL dla WERTEC
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Warunki gwarancji

Gwarancja obejmuje wylgcznie wady materiatowe i produkcyjne. Materiaty

eksploatacyjne, uszkodzenia mechaniczne i ich skutki nie s objete gwarancja.

I 1. Gwarant
WERTEC Tools sp. z 0.0., Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska (,Gwarant”) udziela gwarancji
jakosci na produkt WERTEC TitanCut 650 / 1200 na warunkach okreslonych ponizej.

I 2. Okres gwarancji

24 miesigce od dnia wydania produktu kupujagcemu (data na dowodzie zakupu lub potwierdzeniu
dostawy). Okres gwarancji przedtuza sie o czas, w ktérym produkt byt w naprawie gwarancyjnej. W
razie wymiany produktu na nowy okres gwarancji biegnie na nowo.

| 3.zakres

Gwarancja obejmuje wytgcznie wady produktu wynikajgce z przyczyn tkwigcych w produkcie
(wady materiatowe i produkcyjne). Gwarant usunie wade przez naprawe lub wymiane produktu na
wolny od wad - wybér sposobu nalezy do Gwaranta. Gdy nie jest to mozliwe, Gwarant zwrdéci
cene. Wymienione czesci przechodzg na wtasno$¢ Gwaranta. Termin realizacji: do 21 dni od
dostarczenia produktu do serwisu. Zasady te dotycza wytacznie gwarancji i nie zastepuja
uprawnier konsumenta wobec sprzedawcy (pkt 10).

I 4. Mmateriaty eksploatacyjne

Gwarancja nie sg objete materiaty eksploatacyjne, ktére zuzywajg sie w trakcie normalnej pracy:
kotka tnace, naktadki tamaka, gumowe kétka transportowe, akumulator lasera oraz inne elementy
podlegajace naturalnemu zuzyciu.

I 5.zgtoszenie

Reklamacje sktada sie u sprzedawcy lub bezposrednio u Gwaranta (https://wertec.pl/serwis/).
Nalezy dostarczy¢ kompletny produkt, dowéd zakupu oraz karte gwarancyjng lub opis wady.
Produkt zapakuj w oryginalne lub réwnie wytrzymate opakowanie. Nie demontuj produktu.

r 2
ZANIM ZGLOSISZ REKLAMACJE
@ oczys¢ prowadnice i gtowice z pytu;
e sprawdz, czy wybrane jest whasciwe kétko tnace, i w razie potrzeby wymien je;
e sprawd? tabele ,Rozwigzywanie probleméw”;
e nataduj akumulator lasera i sprawdz jego osadzenie.

Wiele usterek mozna usungc¢ samodzielnie, bez wysytania produktu.
|\ J

| 6. Gwarancja nie obejmuje
a. uszkodzen mechanicznych, w szczegéinosci powstatych wskutek upadku, uderzenia lub
zgniecenia, a takze wygietych lub odksztatconych elementéw;
b. uszkodzen powstatych przy tamaniu ptytki nad srodkowymi punktami tamania, przy
przedtuzaniu rekojesci lub cieciu ptytek grubszych niz 16 mm;
c. uszkodzen lasera i oswietlenia LED spowodowanych uzyciem niewtasciwego akumulatora lub
tadowarki albo gtebokim roztadowaniem akumulatora przy dtugim przechowywaniu;

10
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d. uszkodzen spowodowanych wodg, wilgocig, korozja, chemikaliami lub smarowaniem
prowadnic;

. produktéw otwieranych, naprawianych lub przerabianych przez osoby nieupowaznione;

. uszkodzen wyniktych z uzytkowania niezgodnego z instrukcjg lub przeznaczeniem;

. materiatéw eksploatacyjnych (pkt 4) oraz naturalnego zuzycia: zarysowan i przetar¢;

. czynnosci, ktére zgodnie z instrukcjg wykonuje uzytkownik (czyszczenie, montaz, wymiana
czesci eksploatacyjnych);

. uszkodzen powstatych w transporcie organizowanym przez kupujacego, o ile
odpowiedzialnos¢ za nie ponosi kupujacy lub przewoznik, a takze uszkodzen w wyniku pozaru,
zalania lub sity wyzszej.

TQ & o

Wytgczenia dotyczg wytgcznie uszkodzen bedacych skutkiem wymienionych przyczyn i nie
wytgczajg gwarancji dla wad z nimi niezwigzanych.

| A Reklamacja nieuzasadniona

Jezeli usterka nie jest objeta gwarancjg, Gwarant poinformuje o jej przyczynie i moze
zaproponowac odptatng naprawe wedtug kosztorysu. Naprawa odptatna zostanie wykonana
wytgcznie po akceptacji klienta.

| 8. Efekty pracy

Uzytkownik odpowiada za sprawdzenie wymiaru i linii ciecia przed rozpoczeciem pracy. W zakresie
dopuszczalnym przez prawo Gwarant nie odpowiada za koszty uszkodzonych ptyt, robét i
poprawek ani za utracone korzysci wynikajgce z uzycia niesprawdzonego lub uszkodzonego
produktu. Nie dotyczy to odpowiedzialnosci, ktérej nie mozna wytgczy¢ ani ograniczy¢ na mocy
bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw, w tym za szkode wyrzadzong przez produkt
niebezpieczny.

I 9. Przedsiebiorcy

W przypadku zakupu bezposrednio od WERTEC przez przedsiebiorce (niebedgcego konsumentem
ani osobg fizyczna, do ktérej stosuje sie przepisy o konsumencie) odpowiedzialnos¢ z tytutu
rekojmi jest wytgczona (art. 558 § 1 Kodeksu cywilnego), a odpowiedzialno$¢ Gwaranta ogranicza
sie do obowigzkéw wynikajacych z niniejszej gwarancji.

| 10. Prawa konsumenta

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien konsumenta wynikajgcych z
przepiséw o odpowiedzialnosci sprzedawcy za brak zgodno$ci towaru z umowa. Konsument moze
korzysta¢ z tych uprawnien niezaleznie od gwarancji.

I 11. Postanowienia koriicowe

Gwarancja obejmuje produkty zakupione na terytorium Unii Europejskiej. W sprawach
nieuregulowanych stosuje sie prawo polskie, z zastrzezeniem bezwzglednie obowigzujacych
przepiséw chronigcych konsumenta w panstwie jego zamieszkania.

1
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TITANCUT 650 / 1200 | TECHNICAL DATA AND PARTS

I TECHNICAL DATA
Model
Cutting length
Tile thickness

Material

Scoring wheels

Guide system

Breaking

Side supports

Laser

Lighting

Laser and LED power
Transport

Weight

EAN

12

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650/ 1200 mm

up to 16 mm

ceramic tiles, wall tiles, porcelain stoneware,

sintered stone slabs

3 bearing-mounted wheels in a rotating
system: 1 - ceramic tiles, 2 - hard tiles, 3 -
very hard tiles

wide guide rail - TitanCut guide system

adjustable breaker, 3 (650) / 4 (1200)
breaking points

3(650) / 4 (1200) pcs

green line laser - shows the cutting line
LED work-area light

18650 Li-ion battery in the laser housing
rubber wheels, ergonomic handle

12 (650) / 16 (1200) kg (complete with
supports)

650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232
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I PARTS OF THE TOOL

Handle (lever)

Side supports (3 (650) / 4 (1200) pcs)

Cutting head with 3-wheel system
and breaker

Square with stop

Housing with laser and LED light
Wide guide rail

©000

Transport wheels
Base with breaking bar

I CONTENTS OF THE SET

TitanCut 650 / 1200 cutter with head and 3 scoring wheels - 3 (650) / 4 (1200) side
supports - square with stop - user manual.

| INTENDED USE

The TitanCut 650 / 1200 is designed for scoring and breaking ceramic tiles, wall tiles,
porcelain stoneware and sintered stone slabs up to 16 mm thick, with a cutting length of
up to 650/ 1200 mm. It is not suitable for cutting glass, metal, wood or stone thicker
than 16 mm, or for cutting holes and curves.

I BEFORE FIRST USE

0 Place the cutter on a level, stable surface.

6 Fit the side supports - they must be flush with the base.

13



@ WERTEC TITANCUT 650 / 1200 | OPERATION

Release the head lock (knob with the padlock symbol) and move the head along the
full length several times - it must run freely, without play or sticking.

0 Charge the 18650 battery and insert it into the holder in the laser housing,
observing the polarity marks.

Make a test cut on a scrap tile. If the laser line does not match the score, contact the
seller or the WERTEC distributor.

| SELECTING THE SCORING WHEEL

The head has a rotating system of three bearing-mounted wheels. The number of the
active wheel is shown on the disc next to the head; a description is also on the plate on
the housing.

1 - ceramic and wall tiles; 2 - hard tiles (porcelain stoneware); 3 - very hard tiles
(very hard porcelain tiles, sintered stone slabs).

To change the wheel, pull out the pin with the ring, turn the disc to the required
number and push the pin fully back in.

Q Before cutting, check that the pin is fully inserted and the disc cannot turn.

I LASER AND LED LIGHT

0 Switch on the laser and the light with the switch on the laser housing.
The green laser line shows the path of the scoring wheel - position the tile so that
the size marks lie on the line.

e After work, switch off the laser and the light so that the battery is not drained.

I CUTTING (SCORING)

Place the tile face up and push it against the square with stop. The cutting line must
lie over the breaking bar.

Set the head at the tile edge on the operator’s side, with the wheel 5-10 mm before
the edge.

Press the handle with moderate, constant force and move the wheel across the
whole tile in one smooth stroke.

0 A correct score is a thin, continuous line along the whole length.

NOTE. Score only once. Do not pull the head back with the wheel pressed down and do
not go over the score again - the tile will break unevenly and the wheel will blunt
quickly.

|l BREAKING
0 Set the breaker to the tile thickness so that it rests flat on both sides of the score.

14



& WEeRrTEC TITANCUT 650 / 1200 | OPERATION - BREAKING

Without moving the tile, position the head so that the breaker is at an outer
breaking point, 1-2 cm from the tile edge, with its centre exactly over the score.

Press the handle with a firm, smooth movement, without striking.

Break long tiles first at one end and then, if necessary, at the other - always over an
outer breaking point.

Remove the tile pieces holding them by the factory edges.

© 00 ©

WARNING
The TitanCut 650 / 1200 has 3 (650) / 4 (1200) breaking points. Always break the tile over

the outer points, at the beginning or end of the tile. Breaking over the middle points
may damage the cutter (bend the breaker, guide rail or base).

| SERIAL cUTS

When cutting many tiles to the same size, set the stop on the square, lock it and push
each tile against it; check the size with a tape measure every few tiles. For diagonal cuts,
check that the whole cutting line fits within the 650 / 1200 mm range.

I NARROW STRIPS

Break strips narrower than 2-3 cm carefully; finish very narrow strips with tile nippers.

I AFTER WORK

Switch off the laser and the light, remove dust and chips from the base, guide rail and
head. Move the head to the transport position and lock it with the padlock knob.

HANDS AWAY FROM THE CUTTING LINE, THE PATH OF THE HEAD AND

f THE EDGES OF A BROKEN TILE ARE AS SHARP AS GLASS. KEEP YOUR
THE AREA UNDER THE BREAKER.

I SAFE OPERATION

e Wear safety glasses, cut-resistant gloves and work shoes when scoring and breaking.

@ Place the cutter on a level, stable surface. Keep the work area tidy and remove chips
as you work.

® Do not exceed a thickness of 16 mm or a cutting length of 650 / 1200 mm. Do not
extend the handle with a pipe or any other object.

e Before each use, check the scoring wheel, breaker and guide rail. Do not use a
damaged cutter.

@ Keep children and bystanders away from the work area. Do not modify the cutter.

15




& WEeRrTEC TITANCUT 650 / 1200 | SAFETY

I LASER

Do not stare into the beam or its reflection. Do not point the beam at people or
animals.

@ Do not view the beam through optical instruments. Switch the laser off when not in
use.

¢ Do not remove the warning labels from the laser module and do not dismantle it.

I BATTERY AND CHARGING

Use only an 18650 Li-ion battery and insert it observing the polarity marks. Charge it
with a charger designed for 18650 batteries, under supervision, away from flammable
materials.

® Do not open, crush or short-circuit the battery. Do not throw it into fire or water. Do
not charge a damaged, swollen or overheated battery.

® During longer breaks, remove the battery and store it separately, charged to about
half.

® Protect the laser from water and temperatures above 45 °C.

WARNING
The cutter weighs 12 (650) / 16 (1200) kg. Carry it by the transport handle or roll it on the

wheels, with the head locked and the side supports removed. Do not lift it by the
supports or the square.

I ADJUSTMENTS - SERVICE ONLY

NOTE. The cutter is factory-adjusted. Do not adjust the laser, head or guide rail yourself.
If the laser line does not match the score, or the head has play or moves stiffly, stop
work and contact the seller or the WERTEC distributor in your country.

I REPLACING THE SCORING WHEEL

Replace the wheel when the score is broken despite correct pressure or the wheel is
chipped. First switch to another wheel in the system to check whether the problem
concerns only one wheel. Replace a worn wheel only with an original WERTEC wheel of
the correct type.

I CLEANING

e After each working day, remove dust from the base, guide rail, head and breaker;
wipe the guide rail with a dry cloth.
¢ Do not oil or grease the guide rail - dust sticks to lubricant.

@ Do not clean the cutter with a water jet or pressure washer. Clean the laser window
with a soft, dry cloth.
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& WERTEC TITANCUT 650 / 1200 | MAINTENANCE AND SERVICE

I TRANSPORT AND STORAGE

@ Before transport, remove the side supports and lock the head with the padlock knob.

@ Store the cutter in a dry place at temperatures above freezing.

e For longer storage, remove the battery from the laser.

| TROUBLESHOOTING

Problem

Tile breaks beside the
score

Broken score line
Chipped edge

Tile does not break
along its whole length

Head does not move

Head moves stiffly or
has play

Laser or LED does not
light

I pisposAL

X

Possible cause

too little pressure; score not over
the bar; breaker off-centre

wrong wheel for the material;
worn or dirty wheel; moving too
fast

too much pressure; double
scoring; wheel too hard for the
tile

long tile; breaker too far from
the edge

head lock engaged

dust or grease on the guide rail;
misadjustment

flat or wrongly inserted battery

Solution

even pressure; score over the
breaking bar; breaker centre
over the score

select wheel 2 or 3; clean or
replace the wheel; move slower

reduce pressure; score once;
select wheel 1

break at both ends; breaker 1-
2 cm from the edge

release the padlock knob

clean and degrease the rail; if
the problem persists, contact
service

charge the battery; check
polarity

Do not dispose of the laser module with LED light or the battery with
household waste. Remove the battery before disposal. Take the laser to a

collection point for waste electrical and electronic equipment, the battery to
a battery collection point, and the steel and aluminium parts of the cutter to
a scrap metal collection point. Recycle the cardboard packaging.

Manufacturer: WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska / Poland

www.wertec.pl

Made in P.R.C. for WERTEC
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@WERTEC*’ TITANCUT 650/ 1200 | TROUBLESHOOTING AND
DISPOSAL

I COMPLAINTS AND STATUTORY RIGHTS

Your statutory rights as a consumer in respect of goods not in conformity with the
contract apply regardless of this manual.

For complaints, please contact the seller from whom you bought the product or the
WERTEC distributor in your country. Please keep the proof of purchase.

If you cannot reach the seller or distributor: https://wertec.pl/serwis/
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TITANCUT 650 / 1200 | TECHNISCHE DATEN UND
BAUTEILE

33 Deutsch - Bedienungsanleitung

I TECHNISCHE DATEN
Modell
Schnittlange
Fliesenstarke

Material

Schneidrader

FUhrung
Brechen

Seitliche Auflagen

Laser

Beleuchtung

Stromversorgung Laser und LED
Transport

Gewicht

EAN

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650/ 1200 mm
bis 16 mm

Keramikfliesen, Wandfliesen, Feinsteinzeug,
Sintersteinplatten

3 kugelgelagerte Rader in einem
Drehsystem: 1 - Keramikfliesen, 2 - harte
Fliesen, 3 - sehr harte Fliesen

breite Fiihrungsschiene - TitanCut-
Filihrungssystem

einstellbarer BrechfuR3, 3 (650) / 4 (1200)
Brechpunkte

3(650) / 4 (1200) Stiick

griiner Linienlaser - zeigt die Schnittlinie
LED-Arbeitsbereichsbeleuchtung
Li-Ionen-Akku 18650 im Lasergehause
gummierte Rollen, ergonomischer Griff

12 (650) / 16 (1200) kg (komplett mit
Auflagen)

650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232
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@E\WERTEC” TITANCUT 650 / 1200 | TECHNISCHE DATEN UND
BAUTEILE

I BAUTEILE DES WERKZEUGS

Griff (Hebel)

Seitliche Auflagen (3 (650) / 4 (1200)

Stuck
Schneidkopf mit 3-Rad-System und tck)

Brechfuly Winkelanschlag mit MaRanschlag

Gehause mit Laser und LED-
Beleuchtung

Breite Fihrungsschiene

Grundplatte mit Brechleiste
Transportrollen

©000

|l LIEFERUMFANG

Fliesenschneider TitanCut 650 / 1200 mit Schneidkopf und 3 Schneidradern - 3 (650) / 4
(1200) seitliche Auflagen - Winkelanschlag mit MaBanschlag - Bedienungsanleitung.

|l BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der TitanCut 650 / 1200 dient zum Anritzen und Brechen von Keramikfliesen,
Wandfliesen, Feinsteinzeug und Sintersteinplatten bis 16 mm Stéarke mit einer
Schnittlange bis 650 / 1200 mm. Nicht geeignet zum Schneiden von Glas, Metall, Holz
oder Naturstein mit mehr als 16 mm Starke sowie fir Lochausschnitte und
Bogenschnitte.

I VOR DEM ERSTEN GEBRAUCH

0 Stellen Sie den Fliesenschneider auf eine ebene, stabile Unterlage.
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@ WERTEC TITANCUT 650 / 1200 | BEDIENUNG

6 Montieren Sie die seitlichen Auflagen - sie missen biindig mit der Grundplatte
abschlieRRen.

Q Losen Sie die Kopfarretierung (Drehknopf mit Vorhangeschloss-Symbol) und
schieben Sie den Kopf mehrmals Gber die gesamte Lange - er muss leichtgangig,
spielfrei und ohne Hangenbleiben laufen.

0 Laden Sie den Akku 18650 und setzen Sie ihn polrichtig in das Akkufach im
Lasergehduse ein.

e Flhren Sie einen Probeschnitt an einem Fliesenrest durch. Stimmt die Laserlinie
nicht mit der Ritzlinie Gberein, wenden Sie sich an den Handler oder den WERTEC-
Vertriebspartner in IThrem Land.

I AUSWAHL DES SCHNEIDRADS

Der Kopf verfligt Uber ein Drehsystem mit drei kugelgelagerten Schneidradern. Die
Nummer des aktiven Rads ist auf der Scheibe am Kopf zu sehen; eine Beschreibung
befindet sich aulRerdem auf dem Schild am Gehause.

1 - Keramik- und Wandfliesen; 2 - harte Fliesen (Feinsteinzeug); 3 - sehr harte
Fliesen (technisches Feinsteinzeug, Sinterstein).

Zum Wechseln des Rads ziehen Sie den Stift am Ring heraus, drehen die Scheibe auf
die gewlinschte Nummer und schieben den Stift wieder vollstandig ein.

Prifen Sie vor dem Schneiden, dass der Stift vollstandig eingeschoben ist und sich
die Scheibe nicht drehen lasst.

I LASER UND LED-BELEUCHTUNG

0 Schalten Sie Laser und Beleuchtung mit dem Schalter am Lasergehause ein.
Die gruine Laserlinie zeigt die Laufbahn des Schneidrads - legen Sie die Fliese so auf,
dass die Malimarkierungen auf der Linie liegen.

Schalten Sie Laser und Beleuchtung nach der Arbeit aus, damit sich der Akku nicht
entladt.

SCHNEIDEN (ANRITZEN)

Legen Sie die Fliese mit der Sichtseite nach oben auf und schieben Sie sie an den
Winkelanschlag. Die Schnittlinie muss Uber der Brechleiste liegen.

Setzen Sie den Kopf an der dem Bediener zugewandten Fliesenkante an, das
Schneidrad 5-10 mm vor der Kante.

Dricken Sie den Griff mit maRiger, gleichbleibender Kraft und fihren Sie das
Schneidrad in einem gleichmaRigen Zug Uber die gesamte Fliese.

Eine korrekte Ritzlinie ist eine diinne, durchgehende Linie Uber die gesamte Lange.

© © ©0 0O
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& WEeRrTEC TITANCUT 650 / 1200 | BEDIENUNG

HINWEIS. Nur einmal anritzen. Ziehen Sie den Kopf nicht mit angedrticktem Schneidrad
zurlick und ritzen Sie nicht nach - die Fliese bricht sonst ungleichmaRig und das
Schneidrad wird schnell stumpf.

I BRECHEN

0 Stellen Sie den Brechful3 auf die Fliesenstarke ein, sodass er auf beiden Seiten der
Ritzlinie flach aufliegt.

G Positionieren Sie den Kopf, ohne die Fliese zu verschieben, so, dass der Brechful? an
einem duReren Brechpunkt steht, 1-2 cm von der Fliesenkante entfernt, mit seiner
Mitte genau Uber der Ritzlinie.

Q Dricken Sie den Griff mit einer kraftigen, gleichmaRigen Bewegung nach unten,
ohne zu schlagen.

0 Brechen Sie lange Fliesen zuerst an einem Ende und - falls erforderlich - danach am
anderen, immer Uber einem auReren Brechpunkt.

e Nehmen Sie die Fliesenstlicke ab, indem Sie sie an den Werkskanten anfassen.

WARNUNG
Der TitanCut 650 / 1200 hat 3 (650) / 4 (1200) Brechpunkte. Brechen Sie die Fliese immer

Uber den auBBeren Punkten, am Anfang oder Ende der Fliese. Brechen tiber den mittleren
Punkten kann den Fliesenschneider beschadigen (Verbiegen von Brechful3,
FUhrungsschiene oder Grundplatte).

I SERIENSCHNITTE

Wenn Sie viele Fliesen auf das gleiche Mal3 schneiden, stellen Sie den Anschlag am
Winkelanschlag ein, arretieren ihn und schieben jede Fliese daran an; prifen Sie das
MaR alle paar Fliesen mit einem MaRband. Prifen Sie bei Diagonalschnitten, ob die
gesamte Schnittlinie innerhalb der 650 / 1200 mm liegt.

I SCHMALE STREIFEN

Brechen Sie Streifen unter 2-3 cm Breite vorsichtig; sehr schmale Streifen mit einer
Fliesenzange nacharbeiten.

I NACH DER ARBEIT

Schalten Sie Laser und Beleuchtung aus, entfernen Sie Staub und Splitter von
Grundplatte, Fihrungsschiene und Kopf. Bringen Sie den Kopf in die Transportstellung
und arretieren Sie ihn mit dem Drehknopf mit Vorhangeschloss-Symbol.
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& WEeRrTEC TITANCUT 650 / 1200 | SICHERHEIT

HALTEN SIE DIE HANDE VON DER SCHNITTLINIE, DER LAUFBAHN DES

f DIE KANTEN EINER GEBROCHENEN FLIESE SIND SCHARF WIE GLAS.
KOPFES UND DEM BEREICH UNTER DEM BRECHFUSS FERN.

‘.

SICHERES ARBEITEN

Tragen Sie beim Anritzen und Brechen eine Schutzbrille, schnittfeste Handschuhe und
Arbeitsschuhe.

Stellen Sie den Fliesenschneider auf eine ebene, stabile Unterlage. Halten Sie den
Arbeitsplatz ordentlich und entfernen Sie Splitter laufend.

Uberschreiten Sie nicht 16 mm Stérke und 650 / 1200 mm Schnittldnge. Verldngern
Sie den Griff nicht mit einem Rohr oder einem anderen Gegenstand.

Prufen Sie vor jedem Gebrauch Schneidrad, Brechfu8 und Fihrungsschiene. Arbeiten
Sie nicht mit einem beschadigten Fliesenschneider.

Halten Sie Kinder und Unbeteiligte vom Arbeitsplatz fern. Verandern Sie den
Fliesenschneider nicht.

LASER
Blicken Sie nicht in den Strahl oder seine Reflexion. Richten Sie den Strahl nicht auf
Menschen oder Tiere.

Betrachten Sie den Strahl nicht durch optische Instrumente. Schalten Sie den Laser
aus, wenn Sie ihn nicht benutzen.

Entfernen Sie die Warnschilder nicht vom Lasermodul und zerlegen Sie es nicht.

AKKU UND LADEN

Verwenden Sie nur einen Li-lonen-Akku 18650 und setzen Sie ihn polrichtig ein. Laden
Sie ihn mit einem fir 18650-Akkus vorgesehenen Ladegerét, unter Aufsicht und fern
von brennbaren Materialien.

Offnen, quetschen oder kurzschlieRen Sie den Akku nicht. Werfen Sie ihn nicht ins
Feuer oder ins Wasser. Laden Sie keinen beschadigten, aufgeblahten oder Uberhitzten
Akku.

Entnehmen Sie den Akku bei langeren Arbeitspausen und bewahren Sie ihn getrennt
auf, zu etwa der Halfte geladen.

Schutzen Sie den Laser vor Wasser und Temperaturen Uber 45 °C.

WARNUNG
Der Fliesenschneider wiegt 12 (650) / 16 (1200) kg. Tragen Sie ihn am Transportgriff oder

rollen Sie ihn auf den Rollen - mit arretiertem Kopf und abgenommenen seitlichen
Auflagen. Heben Sie ihn nicht an den Auflagen oder am Winkelanschlag an.
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I EINSTELLUNGEN - NUR DURCH DEN SERVICE

HINWEIS. Der Fliesenschneider ist werkseitig eingestellt. Stellen Sie Laser, Kopf oder
FUhrungsschiene nicht selbst nach. Stimmt die Laserlinie nicht mit der Ritzlinie Gberein,
hat der Kopf Spiel oder lauft er schwer, unterbrechen Sie die Arbeit und wenden Sie sich
an den Handler oder den WERTEC-Vertriebspartner in Ihrem Land.

I AUSTAUSCH DES SCHNEIDRADS

Ersetzen Sie das Schneidrad, wenn die Ritzlinie trotz richtigen Drucks unterbrochen ist
oder das Rad Ausbriiche aufweist. Wechseln Sie zuerst auf ein anderes Rad des Systems,
um zu prifen, ob das Problem nur ein Rad betrifft. Ersetzen Sie ein verschlissenes Rad
nur durch ein Original-Schneidrad von WERTEC des passenden Typs.

|l REINIGUNG
e Entfernen Sie nach jedem Arbeitstag den Staub von Grundplatte, Fihrungsschiene,
Kopf und Brechful3; wischen Sie die Fihrungsschiene mit einem trockenen Tuch ab.

e Olen oder fetten Sie die Flihrungsschiene nicht - Staub bleibt am Schmiermittel
haften.

@ Reinigen Sie den Fliesenschneider nicht mit einem Wasserstrahl oder
Hochdruckreiniger. Reinigen Sie das Laserfenster mit einem weichen, trockenen Tuch.

I TRANSPORT UND LAGERUNG

@ Nehmen Sie vor dem Transport die seitlichen Auflagen ab und arretieren Sie den Kopf
mit dem Drehknopf mit Vorhangeschloss-Symbol.

@ Lagern Sie den Fliesenschneider an einem trockenen Ort bei Temperaturen Uber dem
Gefrierpunkt.

¢ Entnehmen Sie bei ldngerer Lagerung den Akku aus dem Laser.

|l FEHLERBEHEBUNG

Problem Mégliche Ursache Abhilfe
Fliese bricht neben der zu geringer Druck; Ritzlinie nicht  gleichmaBig drucken; Ritzlinie
Ritzlinie Uber der Leiste; BrechfuR nicht Uber der Brechleiste;
mittig BrechfuRBmitte Giber der
Ritzlinie
Unterbrochene falsches Rad fur das Material; Rad 2 oder 3 wahlen; Rad
Ritzlinie Rad verschlissen oder reinigen oder ersetzen;
verschmutzt; zu schnelle langsamer flihren
Bewegung
Ausgebrochene Kante  zu hoher Druck; doppelt Druck verringern; nur einmal
angeritzt; Rad zu hart fur die anritzen; Rad 1 wahlen
Fliese
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@WERTEC@ TITANCUT 650 / 1200 | FEHLERBEHEBUNG UND
ENTSORGUNG

Fliese bricht nicht iiber lange Fliese; Brechfu zu weit an beiden Enden brechen;

die ganze Lange von der Kante Brechful3 1-2 cm von der Kante
Kopf lasst sich nicht Kopfarretierung aktiv Drehknopf mit

verschieben Vorhdngeschloss-Symbol 16sen
Kopf lauft schwer oder  Staub oder Fett auf der Schiene reinigen und entfetten;
hat Spiel Fihrungsschiene; verstellt bleibt das Problem bestehen,

Service kontaktieren

Laser oder LED Akku leer oder falsch eingesetzt ~ Akku laden; Polaritéat priufen
leuchtet nicht

I ENTSORGUNG

Das Lasermodul mit LED-Beleuchtung und der Akku durfen nicht Uber den

X Hausmdill entsorgt werden. Entnehmen Sie vor der Entsorgung den Akku.
Geben Sie den Laser an einer Sammelstelle fur Elektro- und Elektronik-
Altgerate ab, den Akku an einer Batterie-Sammelstelle und die Stahl- und
Aluminiumteile des Fliesenschneiders an einer Sammelstelle fir Altmetall.
Entsorgen Sie die Kartonverpackung Uber das Altpapier.

Hersteller: WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska / Poland
www.wertec.pl Hergestellt in der VR China fiir WERTEC

I REKLAMATIONEN UND GESETZLICHE RECHTE

Ihre gesetzlichen Verbraucherrechte bei Vertragswidrigkeit der Ware gelten unabhangig
von dieser Anleitung.

Wenden Sie sich bei Reklamationen bitte an den Handler, bei dem Sie das Produkt
gekauft haben, oder an den WERTEC-Vertriebspartner in Ihrem Land. Bewahren Sie den
Kaufbeleg auf.

Falls Handler oder Vertriebspartner nicht erreichbar sind: https://wertec.pl/serwis/
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TITANCUT 650 / 1200 | CARACTERISTIQUES ET
COMPOSANTS

@3 Francais - Manuel d'utilisation

I CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

26

Modéle
Longueur de coupe
Epaisseur du carreau

Matériau

Molettes de coupe

Guidage
Cassage

Supports latéraux

Laser

Eclairage

Alimentation du laser et de la LED
Transport

Poids

EAN

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650 / 1200 mm
jusqu'a 16 mm

carreaux céramiques, faience, grés cérame,
pierre frittée

3 molettes sur roulement dans un systéme
rotatif : 1 - carreaux céramiques, 2 -
carreaux durs, 3 - carreaux trés durs

rail de guidage large - systeme de guidage
TitanCut

séparateur réglable, 3 (650) / 4 (1200) points
de cassage

3(650) / 4 (1200) pieces

laser a ligne verte - indique la ligne de coupe
éclairage LED de la zone de travail

batterie Li-ion 18650 dans le boitier laser
roues en caoutchouc, poignée ergonomique

12 (650) / 16 (1200) kg (complet avec
supports)

650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232



@E\WERTEC@ TITANCUT 650 / 1200 | CARACTERISTIQUES ET
COMPOSANTS

I COMPOSANTS DE L'OUTIL

Supports latéraux (3 (650) / 4 (1200)
pieces)

Poignée (levier)

Téte de coupe avec systéeme a 3

molettes et séparateur Equerre avec butée

Rail de guidage large Boitier avec laser et éclairage LED

Base avec barre de cassage Roues de transport

©0 © O
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I CONTENU DU KIT

Coupe-carreaux TitanCut 650 / 1200 avec téte et 3 molettes de coupe - 3 (650) / 4 (1200)
supports latéraux - équerre avec butée - manuel d'utilisation.

|l USAGE PREVU

Le TitanCut 650 / 1200 est destiné au rayage et au cassage de carreaux céramiques, de
faience, de grés cérame et de pierre frittée d'une épaisseur maximale de 16 mm, sur une
longueur de coupe allant jusqu'a 650 / 1200 mm. Il ne convient pas a la coupe du verre,
du métal, du bois ou de la pierre de plus de 16 mm d'épaisseur, ni a la réalisation de
trous et de coupes courbes.

I AVANT LA PREMIERE UTILISATION

0 Posez le coupe-carreaux sur une surface plane et stable.
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@ WERTEC TITANCUT 650 / 1200 | UTILISATION

6 Montez les supports latéraux - ils doivent &tre au méme niveau que la base.
Q Débloquez la téte (bouton avec le symbole de cadenas) et déplacez-la plusieurs fois
sur toute la longueur - elle doit coulisser librement, sans jeu ni point dur.

0 Chargez la batterie 18650 et insérez-la dans le support du boitier laser en
respectant les repéres de polarité.

e Effectuez une coupe d'essai sur une chute de carreau. Si la ligne laser ne coincide
pas avec le trait de rayage, contactez le service aprés-vente.

I CHOIX DE LA MOLETTE DE COUPE

La téte est équipée d'un systéme rotatif de trois molettes sur roulement. Le numéro de la
molette active est indiqué sur le disque a coté de la téte; une description figure
également sur la plaque du boitier.

1 - carreaux céramiques et faience; 2 - carreaux durs (grés cérame); 3 - carreaux
tres durs (grés cérame technique, pierre frittée).

Pour changer de molette, tirez la goupille par son anneau, tournez le disque
jusgu’au numéro souhaité et renfoncez entiérement la goupille.

Avant de couper, vérifiez que la goupille est entierement enfoncée et que le disque
ne peut pas tourner.

I LASER ET ECLAIRAGE LED

0 Allumez le laser et I'éclairage a l'aide de l'interrupteur situé sur le boitier laser.
La ligne laser verte indique la trajectoire de la molette de coupe - positionnez le
carreau de sorte que les repéeres de cote se trouvent sur la ligne.

Q Apres le travail, éteignez le laser et I'éclairage afin de ne pas décharger la batterie.

I COUPE (RAYAGE)

Posez le carreau face visible vers le haut et poussez-le contre |'équerre avec butée.
La ligne de coupe doit se trouver au-dessus de la barre de cassage.

Placez la téte au bord du carreau c6té opérateur, la molette 5a 10 mm avant le
bord.

Appuyez sur la poignée avec une force modérée et constante et déplacez la molette
sur toute la longueur du carreau en un seul mouvement régulier.

© © ©0 O

Un rayage correct est un trait fin et continu sur toute la longueur.

REMARQUE. Rayez une seule fois. Ne ramenez pas la téte en arriere en appuyant sur la
molette et ne repassez pas sur le trait - le carreau se casserait de maniére irréguliére et
la molette s'émousserait rapidement.
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I CASSAGE
Réglez le séparateur en fonction de I'épaisseur du carreau, de sorte qu'il repose a
plat des deux c6tés du trait.

Sans déplacer le carreau, positionnez la téte de sorte que le séparateur se trouve
sur un point de cassage extérieur, a 1-2 cm du bord du carreau, son centre
exactement au-dessus du trait.

Cassez les carreaux longs d'abord a une extrémité, puis, si nécessaire, a l'autre -

e Appuyez sur la poignée d'un mouvement ferme et régulier, sans frapper.
toujours au-dessus d'un point de cassage extérieur.
e Retirez les morceaux de carreau en les tenant par les bords d'usine.

AVERTISSEMENT
Le TitanCut 650 / 1200 possede 3 (650) / 4 (1200) points de cassage. Cassez toujours le

carreau au-dessus des points extérieurs, au début ou a la fin du carreau. Le cassage au-
dessus des points centraux peut endommager le coupe-carreaux (déformation du
séparateur, du rail de guidage ou de la base).

I COUPES EN SERIE

Pour couper de nombreux carreaux a la méme dimension, réglez la butée sur I'équerre,
bloquez-la et poussez chaque carreau contre celle-ci; contrélez la cote au métre ruban
tous les quelques carreaux. Pour les coupes diagonales, vérifiez que toute la ligne de
coupe tient dans la plage de 650 / 1200 mm.

I BANDES ETROITES
Cassez avec précaution les bandes de moins de 2-3 cm; terminez les bandes tres
étroites a la pince a carreler.

I APRES LE TRAVAIL

Eteignez le laser et I'éclairage, retirez la poussiére et les éclats de la base, du rail de
guidage et de la téte. Placez la téte en position de transport et bloquez-la a 'aide du
bouton a cadenas.

VERRE. TENEZ VOS MAINS A L'ECART DE LA LIGNE DE COUPE, DE LA

f LES BORDS D'UN CARREAU CASSE SONT AUSSI TRANCHANTS QUE DU
TRAJECTOIRE DE LA TETE ET DE LA ZONE SOUS LE SEPARATEUR.

I TRAVAIL EN SECURITE

@ Portez des lunettes de protection, des gants anti-coupure et des chaussures de travail
lors du rayage et du cassage.
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@ Posez le coupe-carreaux sur une surface plane et stable. Maintenez la zone de travail
en ordre et retirez les éclats au fur et a mesure.

® Ne dépassez pas une épaisseur de 16 mm ni une longueur de coupe de 650/ 1200
mm. Ne rallongez pas la poignée avec un tube ou tout autre objet.

® Avant chaque utilisation, vérifiez la molette de coupe, le séparateur et le rail de
guidage. N'utilisez pas un coupe-carreaux endommagé.

@ Tenez les enfants et les personnes non concernées a l'écart de la zone de travail. Ne
modifiez pas le coupe-carreaux.

I LASER

® Ne fixez pas le faisceau ni son reflet. Ne dirigez pas le faisceau vers des personnes ou
des animaux.

@ Nobservez pas le faisceau & travers des instruments optiques. Eteignez le laser
lorsqu'il n'est pas utilisé.

@ Ne retirez pas les étiquettes d'avertissement du module laser et ne le démontez pas.

I BATTERIE ET CHARGE

@ Utilisez uniquement une batterie Li-ion 18650 et insérez-la en respectant les repéres
de polarité. Chargez-la avec un chargeur prévu pour les batteries 18650, sous
surveillance et a I'écart des matériaux inflammables.

e N'ouvrez pas, n'écrasez pas et ne court-circuitez pas la batterie. Ne la jetez pas au feu
ni dans l'eau. Ne chargez pas une batterie endommagée, gonflée ou surchauffée.

e En cas d'inutilisation prolongée, retirez la batterie et conservez-la séparément,
chargée a environ la moitié.

@ Protégez le laser de l'eau et des températures supérieures a 45 °C.

AVERTISSEMENT
Le coupe-carreaux pese 12 (650) / 16 (1200) kg. Portez-le par la poignée de transport ou

faites-le rouler sur ses roues, téte bloquée et supports latéraux démontés. Ne le
soulevez pas par les supports ni par l'€querre.

I REGLAGES - SERVICE APRES-VENTE UNIQUEMENT

REMARQUE. Le coupe-carreaux est réglé en usine. Ne réglez pas vous-méme le laser, la
téte ni le rail de guidage. Si la ligne laser ne coincide pas avec le trait de rayage, ou sila
téte présente du jeu ou coulisse difficilement, arrétez le travail et contactez le vendeur
ou le distributeur WERTEC de votre pays.
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I REMPLACEMENT DE LA MOLETTE DE COUPE

TITANCUT 650 / 1200 | ENTRETIEN ET SERVICE APRES-

VENTE

Remplacez la molette lorsque le trait est discontinu malgré une pression correcte ou
lorsque la molette est ébréchée. Passez d'abord a une autre molette du systeme pour
vérifier si le probléme ne concerne qu'une seule molette. Remplacez une molette usée
uniquement par une molette d'origine WERTEC du type approprié.

I NETTOYAGE

@ Apres chaque journée de travail, retirez la poussiére de la base, du rail de guidage, de
la téte et du séparateur; essuyez le rail de guidage avec un chiffon sec.

@ Ne huilez pas et ne graissez pas le rail de guidage - la poussiére colle au lubrifiant.

® Ne nettoyez pas le coupe-carreaux au jet d'eau ni au nettoyeur haute pression.
Nettoyez la fenétre du laser avec un chiffon doux et sec.

I TRANSPORT ET STOCKAGE

® Avant le transport, retirez les supports latéraux et bloquez la téte a l'aide du bouton a

cadenas.

@ Rangez le coupe-carreaux dans un endroit sec, a une température supérieure a 0 °C.

® En cas de stockage prolongé, retirez la batterie du laser.

I DEPANNAGE
Probléme Cause possible

Le carreau casse a coté
du trait

pression insuffisante; trait pas
au-dessus de la barre;
séparateur décentré

Trait discontinu molette inadaptée au
matériau; molette usée ou

sale; mouvement trop rapide

Bord ébréché pression trop forte; double
rayage; molette trop dure

pour le carreau

Le carreau ne casse
pas sur toute la
longueur

carreau long; séparateur trop
loin du bord

La téte ne se déplace
pas

blocage de la téte enclenché

La téte coulisse
difficilement ou a du
jeu

poussiére ou graisse sur le rail
de guidage; déreglement

Solution

pression réguliere; trait au-
dessus de la barre de cassage;
centre du séparateur sur le trait

choisissez la molette 2 ou 3;
nettoyez ou remplacez la
molette; avancez plus lentement

réduisez la pression; rayez une
seule fois; choisissez la molette 1

cassez aux deux extrémités;
séparateur a 1-2 cm du bord

desserrez le bouton a cadenas

nettoyez et dégraissez le rail; si le
probléme persiste, contactez le
service aprés-vente
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Le laser ou la LED ne batterie déchargée ou mal chargez la batterie; vérifiez la
s'allume pas insérée polarité

I ELIMINATION

Ne jetez pas le module laser avec éclairage LED ni la batterie avec les

K ordures ménageéres. Retirez la batterie avant |'élimination. Déposez le laser
dans un point de collecte des déchets d'équipements électriques et
électroniques, la batterie dans un point de collecte des piles et batteries, et
les piéces en acier et en aluminium du coupe-carreaux dans un point de
collecte de ferraille. Recyclez 'emballage en carton.

Fabricant : WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska / Poland
www.wertec.pl Fabriqué en R.P. de Chine pour WERTEC

I RECLAMATIONS ET DROITS LEGAUX

Vos droits légaux de consommateur en cas de défaut de conformité du produit
s'appliquent indépendamment du présent manuel.

Pour toute réclamation, adressez-vous au vendeur chez qui vous avez acheté le produit
ou au distributeur WERTEC de votre pays. Conservez la preuve d'achat.

Si vous ne parvenez pas a joindre le vendeur ou le distributeur : https://wertec.pl/serwis/
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Italiano - Manuale d'uso

I DATI TECNICI

Modello
Lunghezza di taglio
Spessore piastrella

Materiale

Rotelle di incisione

Guida

Separazione

Supporti laterali
Laser
Illuminazione

Alimentazione laser e LED

Trasporto
Peso

EAN

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650/ 1200 mm
finoa 16 mm

piastrelle in ceramica, rivestimenti, gres
porcellanato, lastre in pietra sinterizzata

3 rotelle su cuscinetto in sistema rotante: 1 -
piastrelle in ceramica, 2 - piastrelle dure, 3 -
piastrelle molto dure

guida larga - sistema di guida TitanCut

separatore regolabile, 3 (650) / 4 (1200) punti
di separazione

3 (650) / 4 (1200) pz.
laser a linea verde - indica la linea di taglio
luce LED dell'area di lavoro

batteria Li-ion 18650 nell'alloggiamento del
laser

ruote in gomma, maniglia ergonomica
12 (650) / 16 (1200) kg (completo di supporti)
650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232
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I COMPONENTI DELL'UTENSILE

Impugnatura (leva) a Supporti laterali (3 (650) / 4 (1200) pz.)

Testa di taglio con sistema a 3 rotelle g Squadra con battuta
e separatore
0 Alloggiamento con laser e luce LED
Guida larga

0 Ruote di trasporto
Base con barra di separazione

I CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

Tagliapiastrelle TitanCut 650 / 1200 con testa e 3 rotelle di incisione - 3 (650) / 4 (1200)
supporti laterali - squadra con battuta - manuale d'uso.

I DESTINAZIONE D'USO

Il TitanCut 650 / 1200 & destinato all'incisione e alla separazione di piastrelle in ceramica,
rivestimenti, gres porcellanato e lastre in pietra sinterizzata con spessore finoa 16 mm e
lunghezza di taglio fino a 650 / 1200 mm. Non ¢ adatto al taglio di vetro, metallo, legno o
pietra di spessore superiore a 16 mm, né all'esecuzione di fori o tagli curvi.

I PRIMA DEL PRIMO UTILIZZO

0 Appoggiare il tagliapiastrelle su una superficie piana e stabile.

6 Montare i supporti laterali - devono essere a filo con la base.
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Sbloccare la testa (manopola con il simbolo del lucchetto) e farla scorrere piu volte
per tutta la lunghezza - deve muoversi liberamente, senza gioco né impuntamenti.

Caricare la batteria 18650 e inserirla nel vano dell'alloggiamento del laser
rispettando i segni di polarita.

Eseguire un taglio di prova su una piastrella di scarto. Se la linea laser non coincide
con l'incisione, contattare l'assistenza.

| SCELTA DELLA ROTELLA DI INCISIONE

La testa dispone di un sistema rotante di tre rotelle su cuscinetto. Il numero della rotella
attiva € indicato sul disco accanto alla testa; la descrizione si trova anche sulla targhetta
dell'alloggiamento.

1 - piastrelle in ceramica e rivestimenti; 2 - piastrelle dure (gres porcellanato); 3 -
piastrelle molto dure (gres tecnico, lastre sinterizzate).

Per cambiare rotella, estrarre il perno con l'anello, ruotare il disco sul numero
desiderato e reinserire completamente il perno.

Prima del taglio verificare che il perno sia inserito a fondo e che il disco non possa
ruotare.

I LASER E LUCE LED

0 Accendere il laser e la luce con l'interruttore sull'alloggiamento del laser.
La linea laser verde indica il percorso della rotella di incisione - posizionare la
piastrella in modo che i segni di misura si trovino sulla linea.

a Al termine del lavoro spegnere il laser e la luce per non scaricare la batteria.

I TAGLIO (INCISIONE)

Appoggiare la piastrella con il lato a vista verso l'alto e accostarla alla squadra con
battuta. La linea di taglio deve trovarsi sopra la barra di separazione.

Posizionare la testa sul bordo della piastrella dal lato dell'operatore, con la rotella 5-

o
2 .
10 mm prima del bordo.
2]
o

Premere I'impugnatura con forza moderata e costante e far scorrere la rotella lungo
tutta la piastrella con un unico movimento fluido.

Un'incisione corretta & una linea sottile e continua per tutta la lunghezza.

ripassare sull'incisione - la piastrella si spezzera in modo irregolare e la rotella perdera

NOTA. Incidere una sola volta. Non tirare indietro la testa con la rotella premuta e non
rapidamente il filo.
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I SEPARAZIONE
Regolare il separatore in base allo spessore della piastrella, in modo che appoggi in
piano su entrambi i lati dell'incisione.

Senza spostare la piastrella, posizionare la testa in modo che il separatore si trovi su
un punto di separazione esterno, a 1-2 cm dal bordo della piastrella, con il centro
esattamente sopra l'incisione.

Separare le piastrelle lunghe prima a un'estremita e poi, se necessario, all'altra -
sempre su un punto di separazione esterno.

e Premere I'impugnatura con un movimento deciso e fluido, senza colpirla.
e Rimuovere i pezzi di piastrella afferrandoli per i bordi di fabbrica.

AVVERTENZA

Il TitanCut 650 / 1200 dispone di 3 (650) / 4 (1200) punti di separazione. Separare sempre

la piastrella sopra i punti esterni, allinizio o alla fine della piastrella. La separazione sopra
i punti centrali pud danneggiare il tagliapiastrelle (piegatura del separatore, della guida
o della base).

I TAGLIIN SERIE

Per tagliare molte piastrelle della stessa misura, impostare la battuta sulla squadra,
bloccarla e accostarvi ogni piastrella; ogni alcune piastrelle controllare la misura con un
metro. Per i tagli diagonali verificare che l'intera linea di taglio rientri nel campo di 650 /
1200 mm.

I STRISCE STRETTE
Separare con cautela le strisce piu strette di 2-3 cm; rifinire le strisce molto strette con
una tenaglia per piastrelle.

I popPoIL LAVORO

Spegnere il laser e la luce, rimuovere polvere e frammenti dalla base, dalla guida e dalla
testa. Portare la testa in posizione di trasporto e bloccarla con la manopola con il
lucchetto.

VETRO. TENERE LE MANI LONTANE DALLA LINEA DI TAGLIO, DAL

f I BORDI DELLA PIASTRELLA SPEZZATA SONO TAGLIENTI COME IL
PERCORSO DELLA TESTA E DALLA ZONA SOTTO IL SEPARATORE.

I SICUREZZA SUL LAVORO

@ Durante l'incisione e la separazione indossare occhiali protettivi, guanti resistenti al
taglio e calzature da lavoro.
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¢ Appoggiare il tagliapiastrelle su una superficie piana e stabile. Mantenere ordinata
I'area di lavoro e rimuovere i frammenti durante il lavoro.

@ Non superare lo spessore di 16 mm né la lunghezza di taglio di 650 / 1200 mm. Non
prolungare Iimpugnatura con un tubo o altri oggetti.

® Prima di ogni utilizzo controllare la rotella di incisione, il separatore e la guida. Non
utilizzare un tagliapiastrelle danneggiato.

@ Tenere lontani bambini e persone estranee dall'area di lavoro. Non modificare il
tagliapiastrelle.

LASER

® Non fissare il raggio né il suo riflesso. Non puntare il raggio verso persone o animali.
® Non osservare il raggio con strumenti ottici. Spegnere il laser quando non & in uso.
°

Non rimuovere le etichette di avvertenza dal modulo laser e non smontarlo.

| BATTERIA E RICARICA

e Utilizzare solo una batteria Li-ion 18650 e inserirla rispettando i segni di polarita.
Caricarla con un caricabatterie adatto alle batterie 18650, sotto sorveglianza e lontano
da materiali infiammabili.

¢ Non aprire, schiacciare né cortocircuitare la batteria. Non gettarla nel fuoco o
nell'acqua. Non caricare una batteria danneggiata, gonfia o surriscaldata.

@ Durante le pause prolungate rimuovere la batteria e conservarla separatamente,
carica a circa meta.

® Proteggere il laser dall'acqua e da temperature superiori a 45 °C.

AVVERTENZA
Il tagliapiastrelle pesa 12 (650) / 16 (1200) kg. Trasportarlo per la maniglia di trasporto o

farlo rotolare sulle ruote, con la testa bloccata e i supporti laterali rimossi. Non sollevarlo
per i supporti o per la squadra.

I REGOLAZIONI - SOLO ASSISTENZA

NOTA. Il tagliapiastrelle & regolato in fabbrica. Non regolare da soli il laser, la testa o la
guida. Se la linea laser non coincide con l'incisione, oppure la testa presenta gioco o
scorre con difficolta, interrompere il lavoro e contattare il venditore o il distributore
WERTEC del proprio paese.

I SOSTITUZIONE DELLA ROTELLA DI INCISIONE

Sostituire la rotella quando l'incisione risulta interrotta nonostante una pressione
corretta oppure quando la rotella & scheggiata. Passare prima a un‘altra rotella del
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sistema per verificare se il problema riguarda una sola rotella. Sostituire la rotella
usurata solo con una rotella originale WERTEC del tipo corretto.

I puLizIA

¢ Al termine di ogni giornata di lavoro rimuovere la polvere dalla base, dalla guida, dalla
testa e dal separatore; pulire la guida con un panno asciutto.

@ Non oliare né ingrassare la guida - la polvere aderisce al lubrificante.

¢ Non pulire il tagliapiastrelle con un getto d'acqua o con un‘idropulitrice. Pulire la

finestra del laser con un panno morbido e asciutto.

I TRASPORTO E CONSERVAZIONE

@ Prima del trasporto rimuovere i supporti laterali e bloccare la testa con la manopola

con il lucchetto.

@ Conservare il tagliapiastrelle in un luogo asciutto, a temperatura superiore a 0 °C.

@ In caso di lunga inattivita rimuovere la batteria dal laser.

I RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema

La piastrella si spezza
accanto all'incisione

Incisione interrotta

Bordo scheggiato

La piastrella non si
spezza per tutta la
lunghezza

La testa non scorre

La testa ha gioco o
scorre con difficolta

Il laser o il LED non si
accende
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Possibile causa

pressione insufficiente;
incisione non sopra la barra;
separatore non centrato

rotella non adatta al
materiale; rotella usurata o
sporca; movimento troppo
rapido

pressione eccessiva; doppia
incisione; rotella troppo dura
per la piastrella

piastrella lunga; separatore
troppo lontano dal bordo

blocco della testa inserito

polvere o lubrificante sulla
guida; regolazione alterata

batteria scarica o inserita in
modo errato

Soluzione

pressione uniforme; incisione
sopra la barra di separazione;
centro del separatore sopra
I'incisione

scegliere la rotella 2 o 3; pulire o
sostituire la rotella; procedere piu
lentamente

ridurre la pressione; incidere una
sola volta; scegliere la rotella 1

separare a entrambe le estremita;
separatore a 1-2 cm dal bordo

sbloccare la manopola con il
lucchetto

pulire e sgrassare la guida; se il
problema persiste, contattare
I'assistenza

caricare la batteria; verificare la
polarita
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E SMALTIMENTO

I SMALTIMENTO

Non smaltire il modulo laser con luce LED né la batteria con i rifiuti

X domestici. Rimuovere la batteria prima dello smaltimento. Consegnare il
laser a un centro di raccolta di rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche, la batteria a un punto di raccolta delle pile e degli accumulatori
esausti e le parti in acciaio e alluminio del tagliapiastrelle a un centro di
raccolta di rottami metallici. Conferire I'imballaggio di cartone nella raccolta
differenziata della carta.

Produttore: WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szaddéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska / Poland
www.wertec.pl Prodotto nella R.P.C. per WERTEC

I RECLAMI E DIRITTI DI LEGGE

I diritti di legge del consumatore in caso di difetto di conformita del prodotto si
applicano indipendentemente dal presente manuale.

Per eventuali reclami rivolgersi al venditore presso cui é stato acquistato il prodotto o al
distributore WERTEC del proprio paese. Conservare la prova d'acquisto.

Se non e possibile contattare il venditore o il distributore: https://wertec.pl/serwis/

39



&) WERTEC

TITANCUT 650 / 1200 | DATOS TECNICOS Y
COMPONENTES

€3 Espaiiol - Manual de instrucciones

I pATos TECNICOS
Modelo
Longitud de corte
Grosor de la baldosa

Material

Rodeles de corte
Guiado

Partido

Soportes laterales
Laser
Iluminacion

Alimentacion del |aser y del LED

Transporte

Peso

EAN

40

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650/ 1200 mm
hasta 16 mm

baldosas ceramicas, azulejos, gres
porceldnico, piedra sinterizada

3 rodeles con rodamiento en un sistema
giratorio: 1 - baldosas ceramicas, 2 -
baldosas duras, 3 - baldosas muy duras

guia ancha - sistema de guiado TitanCut

separador regulable, 3 (650) / 4 (1200) puntos
de partido

3(650) / 4 (1200) uds.
verde, de linea - indica la linea de corte
luz LED de la zona de trabajo

bateria de iones de litio 18650 en la carcasa
del laser

ruedas de goma, empufiadura ergonémica

12 (650) / 16 (1200) kg (completa con
soportes)

650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232
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I COMPONENTES DE LA HERRAMIENTA

Soportes laterales (3 (650) / 4 (1200)
uds.)

Empufadura (palanca)

Cabezal de corte con sistema de 3

rodeles y separador Escuadra con tope

Guia ancha Carcasa con laser y luz LED

Base con barra de rotura Ruedas de transporte

©0 © O
©00 ©

I CONTENIDO DEL JUEGO

Cortadora TitanCut 650 / 1200 con cabezal y 3 rodeles de corte - 3 (650) / 4 (1200)
soportes laterales - escuadra con tope - manual de instrucciones.

I uso PREVISTO

La TitanCut 650 / 1200 estd disefiada para rayar y partir baldosas ceramicas, azulejos,
gres porceldnico y piedra sinterizada de hasta 16 mm de grosor, con una longitud de
corte de hasta 650/ 1200 mm. No es apta para cortar vidrio, metal, madera ni piedra de
mas de 16 mm de grosor, ni para hacer agujeros o cortes curvos.

I ANTES DEL PRIMER USO

0 Coloque la cortadora sobre una superficie plana y estable.

6 Monte los soportes laterales: deben quedar a ras de la base.
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Libere el bloqueo del cabezal (pomo con el simbolo de candado) y desplace el
cabezal varias veces a lo largo de todo su recorrido: debe moverse con suavidad, sin
holgura ni atascos.

Cargue la bateria 18650 e introdlzcala en el soporte de la carcasa del laser
respetando las marcas de polaridad.

Haga un corte de prueba en un recorte de baldosa. Si la linea del Iaser no coincide
con la raya, péngase en contacto con el servicio técnico.

I SELECCION DEL RODEL DE CORTE

El cabezal dispone de un sistema giratorio de tres rodeles con rodamiento. El nimero
del rodel activo se indica en el disco situado junto al cabezal; también figura una
descripcion en la placa de la carcasa.

1 - baldosas cerdmicas y azulejos; 2 - baldosas duras (gres porcelanico); 3 -
baldosas muy duras (gres técnico, piedra sinterizada).

Para cambiar de rodel, extraiga el pasador tirando de la anilla, gire el disco hasta el
numero deseado y vuelva a introducir el pasador hasta el fondo.

Antes de cortar, compruebe que el pasador estd completamente introducido y que
el disco no puede girar.

| LASERY LUZ LED

0 Encienda el lasery la luz con el interruptor de la carcasa del laser.
La linea verde del laser indica la trayectoria del rodel de corte: coloque la baldosa de
modo que las marcas de medida queden sobre la linea.

a Después del trabajo, apague el laser y la luz para no agotar la bateria.

I CORTE (RAYADO)

Coloque la baldosa con la cara vista hacia arriba y empujela contra la escuadra con
tope. La linea de corte debe quedar sobre la barra de rotura.

SitUe el cabezal en el borde de la baldosa del lado del operario, con el rodel 5-10

o
(2
mm antes del borde.
(3]
o

Presione la empufiadura con una fuerza moderada y constante y desplace el rodel
por toda la baldosa en un Unico movimiento continuo.

Una raya correcta es una linea fina y continua en toda su longitud.

NOTA. Raye una sola vez. No retroceda el cabezal con el rodel presionado ni repase la
raya: la baldosa se partird de forma irregular y el rodel perdera el filo répidamente.
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I PARTIDO

Ajuste el separador al grosor de la baldosa, de modo que apoye plano a ambos
lados de la raya.

Sin mover la baldosa, sitle el cabezal de modo que el separador quede en un punto
de partido exterior, a 1-2 cm del borde de la baldosa, con su centro exactamente
sobre la raya.

Parta las baldosas largas primero por un extremo y después, si es necesario, por el
otro, siempre sobre un punto de partido exterior.

e Presione la empufiadura con un movimiento firme y continuo, sin golpear.
9 Retire los trozos de baldosa sujetandolos por los bordes de fabrica.

ADVERTENCIA
La TitanCut 650 / 1200 tiene 3 (650) / 4 (1200) puntos de partido. Parta siempre la

baldosa sobre los puntos exteriores, al principio o al final de la baldosa. Partir sobre los
puntos centrales puede dafiar la cortadora (doblar el separador, la guia o la base).

I CORTES EN SERIE

Para cortar muchas baldosas a la misma medida, ajuste el tope en la escuadra,
bloquéelo y empuje cada baldosa contra él; compruebe la medida con una cinta métrica
cada pocas baldosas. En los cortes diagonales, compruebe que toda la linea de corte
cabe en el rango de 650/ 1200 mm.

I TIRAS ESTRECHAS

Parta con cuidado las tiras de menos de 2-3 cm de ancho; termine las tiras muy
estrechas con unas tenazas para azulejos.

I DESPUES DEL TRABAJO

Apague el laser y la luz, y elimine el polvo y las esquirlas de la base, la guia y el cabezal.
Lleve el cabezal a la posicion de transporte y bloquéelo con el pomo del candado.

LOS BORDES DE UNA BALDOSA PARTIDA CORTAN COMO EL VIDRIO.
MANTENGA LAS MANOS ALEJADAS DE LA LINEA DE CORTE, DE LA
TRAYECTORIA DEL CABEZAL Y DE LA ZONA BA)O EL SEPARADOR.

I TRABAJO SEGURO

e Al rayar y partir, use gafas de proteccién, guantes resistentes al corte y calzado de
trabajo.

@ Coloque la cortadora sobre una superficie plana y estable. Mantenga ordenada la
zona de trabajo y retire las esquirlas a medida que trabaja.
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¢ No supere un grosor de 16 mm ni una longitud de corte de 650/ 1200 mm. No
prolongue la empufiadura con un tubo ni con ningun otro objeto.

@ Antes de cada uso, revise el rodel de corte, el separador y la guia. No utilice una
cortadora dafiada.

® Mantenga a los nifios y a terceras personas alejados de la zona de trabajo. No
modifique la cortadora.

I LASER

No mire fijamente al haz ni a su reflejo. No dirija el haz hacia personas ni animales.

No observe el haz a través de instrumentos épticos. Apague el laser cuando no lo
utilice.

® No retire las etiquetas de advertencia del médulo laser ni lo desmonte.

I BATERIA Y CARGA

e Utilice solo una bateria de iones de litio 18650 e introduzcala respetando las marcas
de polaridad. Carguela con un cargador disefiado para baterias 18650, bajo
supervisién y lejos de materiales inflamables.

® No abra, aplaste ni cortocircuite la bateria. No la arroje al fuego ni al agua. No cargue
una bateria dafiada, hinchada o sobrecalentada.

e Durante las pausas prolongadas, retire la bateria y guardela por separado, cargada
aproximadamente a la mitad.

@ Proteja el laser del agua y de temperaturas superiores a 45 °C.

ADVERTENCIA
La cortadora pesa 12 (650) / 16 (1200) kg. Transpdrtela por la empufiadura de transporte

o hagala rodar sobre las ruedas, con el cabezal bloqueado y los soportes laterales
retirados. No la levante por los soportes ni por la escuadra.

I AJUSTES - SOLO SERVICIO TECNICO

NOTA. La cortadora viene ajustada de fabrica. No ajuste usted mismo el laser, el cabezal
ni la guia. Si la linea del Iaser no coincide con la raya, o el cabezal tiene holgura o se
desliza con dificultad, deje de trabajar y péngase en contacto con el vendedor o con el
distribuidor de WERTEC en su pais.

I SUSTITUCION DEL RODEL DE CORTE

Sustituya el rodel cuando la raya salga discontinua pese a aplicar la presién correcta o
cuando el rodel esté mellado. Primero cambie a otro rodel del sistema para comprobar
si el problema afecta solo a un rodel. Sustituya un rodel desgastado Unicamente por un
rodel original WERTEC del tipo adecuado.
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TITANCUT 650/ 1200 | MANTENIMIENTO Y SERVICIO

TECNICO

@ Después de cada jornada de trabajo, elimine el polvo de la base, la guia, el cabezal y el

separador; limpie la guia con un pafio seco.

¢ No lubrique la guia con aceite ni grasa: el polvo se adhiere al lubricante.

@ No limpie la cortadora con chorro de agua ni con hidrolimpiadora. Limpie la ventana

del laser con un pafo suave y seco.

I TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

@ Antes del transporte, retire los soportes laterales y bloquee el cabezal con el pomo del

candado.

e Guarde la cortadora en un lugar seco, a temperatura superior a 0 °C.

@ Para un almacenamiento prolongado, retire la bateria del laser.

I SOLUCION DE PROBLEMAS
Problema Causa posible

La baldosa se parte
junto ala raya

presién insuficiente; raya fuera
de la barra; separador
descentrado

Raya discontinua rodel inadecuado para el
material; rodel desgastado o
sucio; movimiento demasiado
rapido

Borde desportillado presién excesiva; rayado doble;
rodel demasiado duro para la

baldosa

La baldosa no se parte
en toda su longitud

baldosa larga; separador
demasiado lejos del borde

El cabezal no se
desplaza

bloqueo del cabezal activado

El cabezal se desliza
con dificultad o tiene
holgura

polvo o grasa en la guia;
desajuste

El laser o el LED no se
enciende

bateria descargada o mal
colocada

|l ELIMINACION

Solucién

presién uniforme; raya sobre
la barra de rotura; centro del
separador sobre la raya

seleccione el rodel 2 0 3;
limpie o sustituya el rodel;
avance mas despacio

reduzca la presién; raye una
sola vez; seleccione el rodel 1

parta por ambos extremos;
separador a 1-2 cm del borde

libere el pomo con el simbolo
de candado

limpie y desengrase la guia; si
el problema persiste, contacte
con el servicio técnico

cargue la bateria; compruebe
la polaridad

No deseche el médulo laser con luz LED ni la bateria con los residuos
domésticos. Retire la bateria antes de la eliminacién. Entregue el laser en un
punto de recogida de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos, la
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bateria en un punto de recogida de pilas y baterias, y las piezas de acero y
aluminio de la cortadora en un punto de recogida de chatarra. Deposite el
embalaje de cartén en el contenedor de papel.

Fabricante: WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska / Poland
www.wertec.pl Fabricado en la R. P. China para WERTEC

I RECLAMACIONES Y DERECHOS LEGALES

Sus derechos legales como consumidor en caso de falta de conformidad del producto se
aplican con independencia de este manual.

Para cualquier reclamacién, dirfjase al vendedor donde adquirié el producto o al
distribuidor de WERTEC en su pais. Conserve el justificante de compra.

Si no puede contactar con el vendedor o el distribuidor: https://wertec.pl/serwis/
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™ Magyar - Hasznalati utmutaté

I mUszAKI ADATOK
Modell
Vagasi hossz
Lapvastagsag

Anyag

Vagokerekek

Vezetés

Torés

Oldaltamaszok

Lézer

Vilagitas

A lézer és a LED tapellatasa
Szallitas

Toémeg

EAN

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650 / 1200 mm
legfeljebb 16 mm

keramia padlélapok, falicsempék, porcelan
greslap, szinterezett ko lapok

3 csapagyazott vagokerék forgathaté
rendszerben: 1 - keramialapok, 2 - kemény
lapok, 3 - nagyon kemény lapok

széles vezetosin - TitanCut vezetérendszer

allithato torétalp, torési pontok szama: 3
(650) / 4 (1200)

3(650) / 4 (1200) db

z6ld vonallézer - mutatja a vagdasi vonalat
LED-es munkateriilet-vilagitas

18650 Li-ion akkumulator a Iézerhazban
gumikerekek, ergonomikus fogantyu

12 (650) / 16 (1200) kg (tdmaszokkal egyiitt)
650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232
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I A SZERSZAM RESZEI
Fogantyd (kar) © o'daltamaszok (3 (650) / 4 (1200) db)

Vagofej 3 vagdkerekes rendszerrel és 0 Derékszdgl vonalzé utkozbvel
torétalppal 0

Széles vezet6sin

Haz lézerrel és LED-vilagitassal

© szallitokerekek
Alap toréléccel

I A KESZLET TARTALMA

TitanCut 650 / 1200 csempevago vagofejjel és 3 vagdkerékkel - oldaltdmaszok (3 (650) / 4
(1200) db) - derékszdgli vonalzé tGtkdzbvel - hasznélati dtmutatd.

| RENDELTETES

A TitanCut 650 / 1200 legfeljebb 16 mm vastag kerdmia padlélapok, falicsempék,
porcelan greslap és szinterezett kd lapok karcoldséra és torésére szolgdl, legfeljebb 650 /
1200 mm vagasi hosszig. Nem alkalmas Uveg, fém, fa vagy 16 mm-nél vastagabb k&
vagasara, sem furatok és ives vagasok készitésére.

I AZ ELSO HASZNALAT ELOTT

0 Helyezze a csempevagot sik, stabil felliletre.

6 Szerelje fel az oldaltdmaszokat - egy sikban kell lennitik az alappal.
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Oldja ki a vagéfej rogzitését (lakat szimboélummal jeldlt gomb), és tolja végig a
vagoéfejet néhanyszor a teljes hosszon - szabadon, holtjaték és akadas nélkul kell
mozognia.

Toltse fel a 18650 akkumulatort, és a polaritasjelolésnek megfelelden helyezze be a
|ézerhaz akkumulatortartéjaba.

Végezzen probavagast egy hulladék lapon. Ha a lézervonal nem esik egybe a
karcvonallal, forduljon a szervizhez.

| A VAGOKEREK KIVALASZTASA

A vagofej harom csapagyazott vdgokerékbdl all6 forgathatd rendszerrel rendelkezik. Az
aktiv vagokerék szamat a vagofej melletti tdrcsa mutatja; a leirds a hdzon 1évé tablan is
megtalalhato.

1 - keramia padlélapok és falicsempék; 2 - kemény lapok (porcelan greslap); 3 -
nagyon kemény lapok (mUszaki gres, szinterezett kélapok).

A vagokerék cseréjéhez hiizza ki a gy(ris csapot, forditsa a tarcsat a kivant szdmra,
és tolja vissza teljesen a csapot.

Q Vagas elétt ellendrizze, hogy a csap teljesen be van-e tolva, és a tarcsa nem fordul-e
el.

| LEZER ES LED-VILAGITAS

0 A lézert és a vilagitast a 1ézerhazon |évé kapcsoldval kapcsolja be.
A zdld lézervonal a vagdkerék utjat mutatja - helyezze el a lapot Ugy, hogy a
méretjelolések a vonalra essenek.

a Munka utan kapcsolja ki a [ézert és a vilagitast, hogy az akkumulator ne merdljon le.

I VAGAS (KARCOLAS)
Helyezze a lapot szinével felfelé, és tolja a derékszogl vonalzé ttkozbéjéhez. A vagasi
vonalnak a toréléc folott kell lennie.

Allitsa a vagofejet a lap kezeld fel6li széléhez, a vagokerékkel 5-10 mm-re a szél
el6tt.

Nyomija le a fogantyut mérsékelt, allando erével, és egyetlen folyamatos
mozdulattal vezesse végig a vagodkereket a teljes lapon.

0 A helyes karcvonal vékony és a teljes hosszon folytonos.

MEGJEGYZES. Csak egyszer karcoljon. Ne hiizza vissza a végéfejet lenyomott
vagokerékkel, és ne karcolja meg Ujra ugyanazt a vonalat - a lap egyenetlenul torik, a
vagokerék pedig gyorsan eltompul.
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I TOREs
Allitsa a térétalpat a lap vastagsagahoz tigy, hogy a karcvonal mindkét oldalan
laposan fekudjon fel.

6 A lap elmozditasa nélkul llitsa a vagofejet Ugy, hogy a tordtalp egy szélsd torési
ponton, a lap szélétél 1-2 cm-re legyen, kdzepe pedig pontosan a karcvonal félott.

e Nyomija le a fogantyut hatarozott, egyenletes mozdulattal, Gtés nélkdl.

A hosszu lapokat el6sz6r az egyik véglkon torje, majd sziikség esetén a masikon -
mindig széIsd térési pont folott.

e A lapdarabokat a gyari éleiknél fogva vegye le.

FIGYELMEZTETES
A TitanCut 650 / 1200 toérési pontjainak szama: 3 (650) / 4 (1200). A lapot mindig a széls6

pontok folott, a lap elején vagy végén torje. A kozépsd pontok folotti torés karosithatja a
csempevagoét (meghajlhat a torétalp, a vezetdsin vagy az alap).

I sOROzZATVAGAS

Sok azonos méreti lap vagasakor allitsa be az tGtkdz6t a derékszogl vonalzén, rogzitse,
és minden lapot ahhoz tolja; néhany laponként ellendrizze a méretet mérészalaggal.
Atlés vagasnal ellenérizze, hogy a teljes vagasi vonal belefér-e a 650 / 1200 mm-es
tartomanyba.

I KESKENY CcSiKOK
A 2-3 cm-nél keskenyebb csikokat évatosan torje; a nagyon keskeny csikokat
csempecsip6fogoéval fejezze be.

I MUNKA UTAN

Kapcsolja ki a l1ézert és a vilagitast, tavolitsa el a port és a szilankokat az alaprdl, a
vezetésinrdl és a vagofejrél. Allitsa a vagéfejet szallitasi helyzetbe, és rogzitse a lakatos
gombbal.

VAGASI VONALTOL, A VAGOFE) UTJATOL ES A TOROTALP ALATTI

f A TOROTT LAP ELEI ELESEK, MINT AZ UVEG. TARTSA TAVOL A KEZET A
TERULETTOL.

I BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES

e Karcolaskor és toréskor viseljen véddszemuveget, vagasbiztos keszty(t és
munkavédelmi labbelit.

e A csempevagot sik, stabil fellletre helyezze. Tartsa rendben a munkateriletet, és a
szildankokat munka kdzben folyamatosan tavolitsa el.
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@ Ne lépje tul a 16 mm-es vastagsagot és a 650 / 1200 mm-es vagasi hosszt. Ne
hosszabbitsa meg a fogantyut csével vagy mas targgyal.

® Minden hasznalat el6tt ellendrizze a vagdkereket, a torbtalpat és a vezetdsint. Sérilt
csempevagoét ne hasznéljon.

® Gyermekeket és illetéktelen személyeket tartson tavol a munkaterulettdl. Ne alakitsa
at a csempevagot.
| LEzER

® Ne nézzen a lézersugdrba vagy annak tikrézédésébe. Ne iranyitsa a sugarat
emberekre vagy allatokra.

® Ne nézze a sugarat optikai eszk6zokon keresztiil. Ha nem haszndlja, kapcsolja ki a
lézert.

@ Ne tavolitsa el a figyelmeztetd cimkéket a Iézermodulrél, és ne szerelje szét.

| AKKUMULATOR ES TOLTES

Csak 18650 Li-ion akkumulatort hasznaljon, és a polaritasjeldlésnek megfeleléen
helyezze be. 18650 akkumuldtorokhoz készult toltével, felugyelet mellett, gyulékony
anyagoktdl tavol toltse.

@ Az akkumuldtort ne nyissa fel, ne nyomja dssze és ne zarja rovidre. Ne dobja tlizbe
vagy vizbe. Sérult, felfuvodott vagy tulmelegedett akkumulatort ne toltson.

@ Hosszabb sziinet esetén vegye ki az akkumulatort, és kb. félig feltdltve, kuldn tarolja.
e Ovja a lézert a viztél és a 45 °C feletti hdmérséklettdl.

FIGYELMEZTETES
A csempevago tomege 12 (650) / 16 (1200) kg. A szallitéfogantyunal fogva vigye, vagy

guritsa a kerekein, rogzitett vagofejjel és leszerelt oldaltdmaszokkal. Ne emelje a
tdmaszoknal vagy a derékszogi vonalzénal fogva.

|l BEALLITASOK - CSAK SZERVIZ

MEGJEGYZES. A csempevagé gydrilag be van allitva. A lézert, a vagéfejet és a vezetbsint
ne éllitsa sajat maga. Ha a lézervonal nem esik egybe a karcvonallal, vagy a vagéfejnek
holtjatéka van, illetve nehezen mozog, hagyja abba a munkat, és forduljon az eladéhoz
vagy a WERTEC orszagos forgalmazéjahoz.

I A VAGOKEREK CSEREJE

Cserélje ki a vdgokereket, ha a karcvonal megfelelé nyomas mellett is szaggatott, vagy
ha a vagdkerék kicsorbult. EI&szor valtson a rendszer egy masik vagokerekére, hogy
kideruljon, a probléma csak egy vagdkereket érint-e. A kopott vagdkereket csak
megfeleld tipusu, eredeti WERTEC vagdkerékre cserélje.
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I TiszTitAs

¢ Minden munkanap utéan tavolitsa el a port az alaprdl, a vezetdsinrél, a vagofejrél és a
torétalprol; a vezetdsint tordlje at szaraz ruhaval.

@ Ne olajozza és ne zsirozza a vezetdsint - a por ratapad a kenéanyagra.

@ A csempevagot ne tisztitsa vizsugarral vagy magasnyomasu moséval. A 1ézer ablakat
puha, széraz ruhaval tisztitsa.

I szALLITAs Es TAROLAS

e Sz4llitas el6tt szerelje le az oldaltdmaszokat, és rogzitse a vagofejet a lakatos
gombbal.

@ A csempevagot széraz helyen, fagypont feletti hémérsékleten tarolja.

@ Hosszabb tarolds esetén vegye ki az akkumulatort a 1ézerbdl.

I HIBAELHARITAS

Probléma Lehetséges ok Megoldas
A lap a karcvonal tul gyenge nyomas; a egyenletes nyomas; karcvonal a
mellett torik karcvonal nem a toréléc folott  téréléc folott; torétalp kdzepe a

van; a torétalp nincs kdzépen karcvonal folott

Szaggatott karcvonal az anyaghoz nem megfeleld vélassza a 2-es vagy 3-as
vagokerék; kopott vagy vagokereket; tisztitsa meg vagy
szennyezett vagokerék; tul cserélje ki a vagokereket;
gyors mozgatas mozgassa lassabban

Kicsorbult él tdl nagy nyomas; kétszeri csOkkentse a nyomast; csak
karcolds; a laphoz tul kemény  egyszer karcoljon; valassza az 1-
vagokerék es vagokereket

Alap nem térik el a hosszu lap; a torétalp tul torje mindkét végén; torétalp 1-2

teljes hosszon messze van a széltol cm-re a szé&ltél

A vagofej nem mozdul  avagoéfej rogzitése be van oldja ki a lakatos gombot
kapcsolva

A vagoéfej nehezen por vagy kenbéanyag a tisztitsa meg és zsirtalanitsa a

mozog vagy holtjatéka vezetdsinen; eldllitédas sint; ha ez nem segit, forduljon a

van szervizhez

A lézer vagy a LED nem lemerdlt vagy rosszul toltse fel az akkumulatort;

vilagit behelyezett akkumulator ellenérizze a polaritast

I ARTALMATLANITAS

A LED-vilagitassal ellatott |ézermodult és az akkumulatort ne dobja a
haztartasi hulladék kozé. Leadas el6tt vegye ki az akkumulatort. A 1ézert adja
le az elektromos és elektronikus berendezések hulladékainak gydjtéhelyén,
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/2N °
& WerTEC ARTALMATLANITAS
az akkumulatort az elemgyjtd helyen, a csempevagoé acél- és
aluminiumalkatrészeit pedig fémhulladék-atvevé helyen. A
kartoncsomagolast adja le szelektiv gy(jtésre.
Gyarté: WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska /
Poland Készult a Kinai Népkoztarsasagban a WERTEC
www.wertec.pl szamara

I REKLAMACIO ES TORVENYES JOGOK

A fogyasztot a termék szerzédésszerliségével kapcsolatban megilletd térvényes jogok
ettél az Utmutatotdl figgetlendl érvényesek.

Reklamacié esetén forduljon ahhoz az eladéhoz, akitél a terméket vasarolta, vagy a
WERTEC orszagos forgalmazéjahoz. Orizze meg a vésérlast igazolé bizonylatot.

Ha az elad6t vagy a forgalmazoét nem éri el: https://wertec.pl/serwis/
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MEPH

EAANVLKA - EyxELpiSLo XpRong

I TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

54

Movtého
MRAKOG KOTIAG
Mayog mhakidiou

YALKO

Po&éNeg xapagng

O6rynon

Moo

MAaiva otnpiypata

Laser

PWTLOPOG

Tpododoaoia laser kat LED

Metadopd

Bapog

EAN

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650 / 1200 mm
€w¢G 16 mm

KEPAMLKA TTAaKiSLa, TTAakiSia toixou,
TIOPGENAVATO, TIUPOCUGCWHATWHEVN TIETPA

3 po&éNeg pe poUAENAV GE TiEPLOTPEPOEVO
cuotnua: 1 - Kepapka mAakidia, 2 - ckAnpa
TAakidia, 3 - TToAU oKANpa TAakidia

$apdig 06nydg - choTnpa 08ynong
TitanCut

puBuL{6pevog oTtaotng, 3 (650) / 4 (1200)
onpeia Bpavong

3 (650) / 4 (1200) tep.

TIPAGLVO YPAPHLKO - SEIXVEL TN YPAHUKA
KOTING

LED ¢pwTLOpMGG TNG TIEPLOXNG Epyaciag

pmnatapia Li-ion 18650 oto TepifAnpa tou
laser

AaoTtiyéviol Tpoxol, pyovoutki Aapn

12 (650) / 16 (1200) kg (TtAfjpeg pe
otnpiypata)

650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232
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S MEPH

I MEPH THZ ZYZKEYHZ

© B (poxrso) 5 MAaivé otnpiypata (3 (650) / 4 (1200)
, , . , TEW.)
Kedaln kotAg pe ovotnua 3 poSehwv
6 Kot Gndo'[r] g Twvia [§E3 avaoTtoAéa
e Dapdug 0bnydg 0 MepiPAnpua pe laser kat pwtiopd LED
0 Bdon pe pdpso Bpavong e Tpoyol petadopag

I NEPIEXOMENO ZYZKEYAZIAZ

Kddtng TitanCut 650 / 1200 pe kedbaln kat 3 poSéheg xapa&ng - 3 (650) / 4 (1200) TAaivd
otnplypata - ywvia pe avactolea - eyxeLpiblo xpAong.

I NPOBAEMOMENH XPHZH

O TitanCut 650 / 1200 Tipoopidetat yla xapagn Kat OTIACLHO KEPAHULKWVY TIAAKLS {wV,
TIAaKLS{wV Tolyou, TTOPOEAAVATWY Kt TIAAKWV TIUPOCUCCWUATWHEVNG TIEETPAG TIAYOUG
€w¢ 16 mm, e HAKOG KOTIAG €w¢ 650 / 1200 mm. Aev Tipoopidetal yLa Kot yuaALou,
HeTANOU, EUAOU A TIETPAG TIAXOUG Avw TwV 16 mm, OUTE yLa KOTIF OTIWV KAl KAUTIUAWV.
I NPIN ANO THN MPQTH XPHZH

0 TomtoBetAOTE TOV KODTN o€ eTtiTiedn, otabepr| emiddavela.
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TomtoBeTAoTe Ta TMAAIVA oTnplypata - TipEmeL va Bplokovtal oto (8Lo emimedo pe tn
Bdon.

Arntacdaliote TV kePahn (Koppio pe To CUUPONO AOUKETOU) KAL HETAKLVIOTE TNV
HEPLKEG GOPEC O ONO TO HNKOG - TIPETIEL va KvelTtal EAadpd, Xwplg T{oYo A KONNUa.
doptiote tnv pnatapia 18650 kat TomoOeTAOTE TN 0TN BAKN TOU TIEPLPARATOC TOU
laser Tnpwvtag tig evei&eLg TToAKOTNTAG.

Kdvte S0KLUAOTLKY) KOTIF) 0€ UTIOAELUMA TIAAKLS(ou. Av n ypappn tou laser Sgv
tautiletal Pe tn Xapagn, ETKOWWVNOTE HE TO OEPPLG.

I ENINOrH POAENAZ XAPAZHZ

H kepahn Slabetel TiepLoTpePOpPEVO CUTTNHA TPLWV POSEAWV HE POUAEHAV. O aplBpog Ttng
evepyrg podehag paivetat otov §ioko Siha otnv Kepahr n TiepLypadn UTIAPYEL Kat oTnV
Tivaki{6a tou TEPLBAAUATOG.

1 - KEpAULKA TIAaK(SLa Kat TTAakiSLa toiyou- 2 - okAnpad TAakiSia (topoeAavato)- 3 -
TIOAU OKANPA TIAGKISLA (TEXVLKO TIOPOEAAVATO, TTUPOCUCOWHATWHEVN TIETPA).

Ma va al\d&&ete podéla, Tpapnite 5w tov melpo amd tov SakTuALd Tou, yuploTe Tov
Sloko otov emBupNTO aplBuo kat oTIPWETE Tov TiE(po §avda pEoa pHeEXPL TEPHA.

Mpwv armo tnv KoTtr) eAeyETE OTL 0 TIElpog elval TIAfPwWG TOTIOBETNEVOG Kat OTL O
Slokog &ev pmopel va meplotpadet.

I LASER KAI ®QTIZMOZ LED

Evepyotiolfote to laser kat Tov pwTLopd pe Tov Slakdten oto TepiPAnpa tou laser.
H mipdowvn ypappn tou laser Seiyvel tn Stadpopn tng poSEAag - TOToOETHOTE TO
TIAAK(S10 WoTe Ta onuadia tng Stdotaong va Bpilokovtal TiAvw otn YPAUN.

MeTd tnv epyacia amevepyoTolRoTe To laser Kat Tov pwTLoNS, WOTE va pnv adelddet
n ynatapia.

|l KOMH (XAPAZH)

o
2]
o
o

TottoBeTAOTE TO TIAAKISLO pE TNV 0PN TIPOG TA TIAVW Kat OTIPWETE TO 0Tn ywvia pE
TOV avacToAéa. H ypappr| KoTG TipETeL va Bploketal Tavw armo tn pdpdo Bpavong.

DEpte TNV KeEDAAT 0TNV AKPN TOU TIAAKLS{0U TIPOG TNV TIAEUPA TOU XELPLOTH, HE TN
po&éha 5-10 mm TIpLv Ao TNV Akpn.

MiEote TN Aapn pe pétpla, otabepr) Suvapn kat TepAoTe T podENa o ONO TO
TIAGK{SL0 pE pia opaAr) kivnon.

Twoth) xdpa&n eival pa AeTtr, cuvexnG YPAUUI 0€ OAO TO HAKOG.

po&éha kat punv §avayapddete tnv (Sta ypappn - to Aakidlo Ba omdogl akavéviota Kat n
podéha Ba oTopwoeL ypriyopa.

‘ ZHMEIQZH. Xapdlete povo pia dopd. Mnv tpafdte tnv kepahn Tiiow He TILECHEVN TN
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I znazimo
PuBpiote Tov omtdotn 0To TIAX0G TOU TIAAKLE{0U, WOTE VA AKOUUTIA €TT{TIES A KaAL OTLG
S0 TAeUpPEG TNG Xapagng.
Xwplg va petakivhoete to TAakiSLo, pEpte TNV kKEPaA waote o oTidotng va Bploketat
oe akpaio onpeio Bpaviong, 1-2 cm armo TtV Akpn Tou TIAAKLS(0U, HE TO KEVTPO TOU
akpLBWE avw amnd tn xapagn.

Ta pakpld TAakiSla oTidoTe TpWwTa oTo €va AKpo Kay, av Xpetddetat, oto dAo -
mdvta dvw and akpaio onueio Bpavong.

e MiEote T Aapn pe otabepr), opaAr) kivnon - PNV Tn XTUTIATE.
Q Adalp€ote Ta KOPUATLA TOU TIAAKLE(0U KPATWVTAG TA ATIO TLG EPYOOTACLAKES AKPEC.

MPOEIAOMOIHZH
O TitanCut 650 / 1200 €xeL 3 (650) / 4 (1200) onpeia Bpavong. Imdte to TMAakidlo mavra

ndvw and ta akpaia onpeia, otnv apyn f oto té\og tou TAakLsiou. To oTtdoLo TIAvw
amo ta pecaia onpela propel va pokaléoel npid otov KOPTn (Kappn Tou oTidotn, Tou
08nyou r) tng Baacng).

I ZEIPIAKH KOMNH

‘Otav KoBete TTOMNA TAak(SLa otnv 6la Stdotaon, pubuiote tov avactoléa otn ywvia,
aocdpahioTe Tov Kal oTIPWYVETE KABE TIAAKISL0 TTAVw Tou- KABE Alya TIAaKiSLa eEAEyXETE TN
Staotaon e pETpo. ITn Staywvia Kot eAEyETe OTL OAN N YPAUUI KOTIAG XWPA 0To VP0G
Twv 650/ 1200 mm.

Il ZTENEZ AQPIAE:
AwpiSeg otevdtepeg amod 2-3 cm OTIACTE TIPOCEKTLKA: TLG TIOAU OTEVEG ONOKANPWOTE HE
TavdaAta TAaKLSiwv.

I META THN EPTAZIA

ATIEVEPYOTIOLNOTE TO laser Kat Tov $wTLopo, kabapiote okovn Kat Opavopata amod tn
Bdon, Tov 08nyod kat tnv kepahn. dépte TNV KedaAr otn B¢on petadpopdg kat aobaliote
TNV HE To KOPPio pe To cUPPOAO AOUKETOU.

KPATATE TA X’EPIA MAKPI'A AITO TH FPAMM'H KOITHZ, TH AIAAPOM'H

f OI 'AKPEZ TOY ZMAZM'ENOY NAAKIA'IOY E'INAI KO®TEP'EZ ZAN I'YAN'L.
THZ KE®OAN'HZ KAI THN MEPIOX'H KATQ AIT'O TON ZITAZTH.

I AZ®AAHZ EPTAZIA

e Katd tn xdpa&n kat to omdoipo dopdte yualid pootaciag, yavtia aveekTtikd otnv
KOTIf) Kal uTtoSfpata epyaciag.
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@ TottoBeTAOTE TOV KOTN o€ eTt{TiedN, oTaBePr| eTLPdveLla. Alatnpeite Tov xwWpo pyaciag

TOKTOTIOLNMEVO KAl ATIOPAKPUVETE Ta Bpavopata katd tn Sidpkela tng epyaciag.

Mnv uttepPaivete Ttayog 16 mm f) pARKog KoTttr)g 650 / 1200 mm. Mnv TipoeKTEiveTe TN
Aapr pe owArfva ) GAN\o avTikeipevo.

Mpwv amo kABe xprion eAeyxeTe TN poSENa Xapagng, Tov oTtaotn Kat tov odnyo. Mn
XPNOLHOTIOLELTE KODTN TIOU €XEL UTTIOOTEL {NnLd.

Kpatdre mawdid kat tpitoug pakpld amo tov Xwpo epyaciag. Mnv TpoToToLeite Tov
KOPTN.

LASER

Mnv Koltdrte tn §€opn ) TNV avtavakAaoh tng. Mn otpédete tn S€opn o€ avBpwToug 1
lwa.

Mnv Ttapatnpelte tn S€0N HECW OTITLKWY OpyAvwV. ATiEvepyoTioLelTte To laser dtav Sev
TO XPNOLHOTIOLE(TE.

Mnv adatpelte TG TIPOELSOTIOLNTIKEG ETIKETEG A0 T povdada laser kat pnv tnv
OTIOCUVAPHONOYE(TE.

MMATAPIA KAI ®OPTIZH

XpnotpotoLelte povo pratapia Li-ion 18650 kat TOTIOOETAOTE TN TNPWVTAG TLG
evbei&elg mohkoTnTag. Poptideté T pe dopTLoTA KATAANNAO yla pratapieg 18650, uttd
eTt{PAeYPn, pakpLa atto VPAEKTA UALKA.

Mnv avolyete, cUVOABETE ) BPAXUKUKAWVETE TNV pratapia. Mnv tnv mietdte o€ dwtid
1) vepd. Mn ¢poptilete pratapia Tou €xeL UTIOOTEL {NHLA, EXEL POUOKWOEL N EXEL
uTtepBeppavOet.

Ye peyahUtepa StaAelppata apatpeite tnv pratapia kat GUAACOETE T XwpPLoT4,
dopTLopEvVN TIEP(TIOU OTO HLOO.

Mpootatevete to laser amd vepo kat Beppokpacieg avw twv 45 °C.

MPOEIAONOIHZH
O kédTNG CuyileL 12 (650) / 16 (1200) kg. MetadEpete tov amd tn Aapr) petadopdg r

KUAMOTE TOV 0TOUG TPOXOUG, pE aodallopévn TNV KEGaAn Kat adatpepéva ta TAaiva
otnpiypata. Mnv Tov onKWVETE amo ta otnplypata f and tn ywvia.
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PYOMIZEIZ - MONO ANO TO ZEPBIZ

ZHMEIQZH. O k6tng €ivat pubpLopévog amd to epyootdoto. Mn pubuilete pévol oag to
laser, TNV kepan 1 Tov 08nyo. Av n ypappr tou laser Sev tavtiletal pe tn xapagn n n
kepahn €xeL T¢dyo N kwveltal SUOKOAa, SLakOYTE TNV Epyacia Kal ETILKOWWVIOTE [E TOV
TwANTA f tov Stavopéa tng WERTEC otn xwpa oag.
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I ANTIKATAZTAZH POAEAAZ XAPAZHZ

AvTIKATaoTroTe T podéha otav n xapagn Stakotmrtetal apd tn owoth Tiieon f étav n
podeha exel pBopEG aTnv KoY. Mpwta yupiote o€ AAAN poSEAA TOU CUCTAMATOG, YLd va
e\éy&ete av To TIPOLANa adopd pévo pia podéla. Avtikabiotdre tn ¢pBappevn podéaa
povo pe yvriota podéha WERTEC tou owatoU TUTIou.

I KAeAPIZMOZ=

® Metd anod Kabe nuépa epyaciag kabaplote tn okévn amo tn Baon, tov odnyo, Tnv
KedaAN Kat Tov OTIA0TN: OKOUTILOTE TOV 08Nny0d HE OTEYVO TIavi.

® Mn AaSWVETE KAl PN YPAOAPETE TOV 08Ny - N OKOVIN KOAA 0TO ALTIAVTLKO.

® Mnv kaBapilete tov kOPTN pe Tidaka vepou ) TAUCTIKO LPNAAG Tiieong. KaBapilete to
TapdBupo tou laser pe pahakd, oteyvo Tavi.

I META®OPA KAI AOGHKEYZH

® [pw amo tn petadopd apalpeote Ta MAAiva otnpiypata Kat acpaiote Tnv KEGAAr pE
TO KOpB{o pe To cUPBONO AOUKETOU.

e DuNAcoete Tov KOPTN o€ ENPo PEPOG, o€ Beppokpacia TTavw amd to pndev.

® a pakpoypovia amobrkevon apalpeote TnV pratapia amod to laser.

I ANTIMETQNIZH MPOBAHMATQN

Np6pANpa MBavn attia Ndon
To AakiSLo oTrdeL QVETIAPKAG Ttiean: n xdpagn Sev  opoldpopédn tieon: xapagn
SimAa otn xapagn elval mavw amo tn pdapsdo- TAvw amo tn pdpsdo Bpavong:
OTIAOTNG EKTOG KEVTPOU KEVTPO TOU OTIA0TN TMAvw arod tn
Xapagn
AwakoTttopevn xapagn  akatdnin pod€ia yia to €TIAEGTE poSENa 2 1) 3- kaBapiote
UALKO: dBappévn ) BpwHLKN | aA\G&&te tn podéha- kwnBeite

po&ENa- TIOAU ypryopn kivnon o apyd

OpuUppaTLOUEVN AKpn UTtEPBOALK) TtiEaN " SUTTAR HELWOoTE TNV Tileon- xapadete pia
Xapa§n: oAU okAnpr) podea dopa- emieEte podeha 1
yla To TAakisLo

To tAakiSLo gv omdel  pakpL TIAAKSL0- 0 OTtdoTNG oTtdoTe Kat ota Svo dkpa-

o€ 6AO TO MAKOG elvat oAU pakpld amd tnv omdoTtng 1-2 cm armo tnv akpn
axpn

H kedaln Ssv n kePaAr) elvat acpaiiopevn aracpaliote to Koppio pe To

HETaKVELTAL oUpBONO NOUKETOU

H kedpaln Kweitat oKovN 1 YypAoo atov 08nyo- KaBaploTe Kal ATtOALTIAVETE ToV

Suokola N £xeL T{dyo armopplBuLon 08nyo- av to TpdLAnua

TIapapléveL, GEPPLG
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24 NMPOBAHMATQN KAI ANOPPIWH
To laser 1} to LED &gv amopopTiopevn ) A\aBog doptiote tnv pratapia- eneyEte
avapet TomoBeTNpEVN pmtatapia TNV ToAKOTNTA

I AnopPPIWH

H povdda laser pe dwtiopd LED kat n pratapia Sev Tipémel va

K aroppimrovtat padl pe ta owklakda amoppippata. Apatpeote tnv pratapia
TPV amo tnv anoppudn. Napadwote to laser og onueio cuAoyr G artoBARTWY
NAEKTPLKOU KaL NAEKTPOVIKOU €EOTIALOUOU, TNV prtatapia og onpelo cUNoOYNG
HTTIATapLWVY Kat Ta YaAuBdva Kat aNoUpLVEVLA PEPN TOU KOPTN OE onpelo
OUN\OYNG HETAMNWVY. AVOKUKAWOTE TN XAPTWVN cuokevaoia.

Kataokevaotig: WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska / Poland
www.wertec.pl Kataokeudotnke otn A.A. Kivag yia tn WERTEC

I NAPANONA KAI NOMIMA AIKAI'QMATA

Ta vOpLPa SLKALWPATA 0ag WG KATavaAwTr o€ Tiepimtwon ENelPng cuppopdwong tou
TIPOLOVTOG LoXVUouv avegdptnta amd to apov eyxelpidio.

l'a oTtoLoSATIOTE TTapATovo arneuBuvBeite oTov TIWANTH amo Tov oTtolo ayopdoats To
Tpoidv 1 atov Stavopéa tng WERTEC otn xwpa oag. duld&te tnv anodelén ayopdg.

Av 8gv UTIOPE(TE Va ETILKOLVWVIOETE HE TOV TIWANTA ) Tov Stavopéa: https://wertec.pl/
serwis/
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COMPONENTE

XD Romaéna - Manual de utilizare

I DATE TEHNICE
Model
Lungime de tdiere
Grosimea placii

Material

Role de taiere

Ghidare

Rupere

Suporturi laterale
Laser

Iluminare

Alimentare laser si LED
Transport

Greutate

EAN

TitanCut 650 / TitanCut 1200
650 / 1200 mm
panala 16 mm

placi ceramice, faianta, gresie portelanata,
piatra sinterizata

3 role cu rulment intr-un sistem rotativ: 1 -
placi ceramice, 2 - placi dure, 3 - placi foarte
dure

ghidaj lat - sistem de ghidare TitanCut

separator reglabil, 3 (650) / 4 (1200) puncte
de rupere

3(650) / 4 (1200) buc.

verde, liniar - indica linia de taiere

LED pentru zona de lucru

acumulator Li-ion 18650 in carcasa laserului
roti cauciucate, maner ergonomic

12 (650) / 16 (1200) kg (complet, cu suporturi)
650: 5901721738423 - 1200: 5901721738232
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@) WerTec
ERTE
Q c COMPONENTE

I COMPONENTELE APARATULUI

Suporturi laterale (3 (650) / 4 (1200)

Maner (parghie)

- . . buc.)
Cap de tdiere cu sistem de 3 role si
separator Echer cu opritor
Ghidaj lat Carcasa cu laser si iluminare LED

Baza cu bara de rupere Roti de transport

©0 © O
©00 ©

I CONTINUTUL SETULUI

Masina de taiat TitanCut 650 / 1200 cu cap de taiere si 3 role de taiere - 3 (650) / 4 (1200)
suporturi laterale - echer cu opritor - manual de utilizare.

I DESTINATIE

TitanCut 650 / 1200 este destinata incizarii si ruperii placilor ceramice, faiantei, gresiei
portelanate si placilor din piatra sinterizata cu grosimea de pana la 16 mm si lungimea
de taiere de pana la 650 / 1200 mm. Nu este destinata taierii sticlei, metalului, lemnului
sau pietrei mai groase de 16 mm si nici decupadrii de gauri sau curbe.

I INAINTE DE PRIMA UTILIZARE
0 Asezati masina pe o suprafata plana si stabila.

6 Montati suporturile laterale - acestea trebuie sa fie la nivel cu baza.
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Deblocati capul de taiere (butonul cu simbolul lacatului) si deplasati-l de cateva ori
pe toata lungimea - trebuie sa se miste usor, fara joc si fara blocaje.

iIncarcati acumulatorul 18650 si introduceti-I in compartimentul din carcasa
laserului, respectand marcajele de polaritate.

Faceti o tdiere de proba pe o bucata de placa. Daca linia laserului nu coincide cu
incizia, contactati service-ul.

I ALEGEREA ROLEI DE TAIERE

Capul de tdiere are un sistem rotativ cu trei role cu rulment. Numarul rolei active este
afisat pe discul de langa cap; descrierea se afla si pe placuta de pe carcasa.

1 - placi ceramice si faiantd; 2 - placi dure (gresie portelanatd); 3 - placi foarte dure
(gresie portelanata tehnica, piatra sinterizata).
Pentru a schimba rola, trageti afara stiftul de inel, rotiti discul la numarul dorit si
impingeti stiftul la loc pana la capat.

a nainte de taiere verificati ca stiftul sa fie introdus complet, iar discul s3 nu se poat
roti.

I LASER SI ILUMINARE LED

0 Porniti laserul si iluminarea de la intrerupatorul de pe carcasa laserului.
Linia verde a laserului arata traseul rolei de tdiere - asezati placa astfel incat
marcajele dimensiunii sa fie pe linie.

g Dupa lucru opriti laserul si iluminarea, pentru ca acumulatorul sa nu se descarce.

I TAIERE (INCIZARE)

0 Asezati placa cu fata in sus si Tmpingeti-o la echerul cu opritor. Linia de tdiere trebuie
sa fie deasupra barei de rupere.

e Aduceti capul de taiere la marginea placii dinspre operator, cu rola la 5-10 mm
fnaintea marginii.

g Apasati manerul cu o fortd moderata si constanta si treceti rola peste toata placa
intr-o singura miscare continua.

0 O incizie corecta este o linie subtire si continua pe toata lungimea.

ATENTIE. Incizati o singura data. Nu trageti capul de taiere inapoi cu rola apasata si nu
treceti din nou peste incizie - placa se va rupe neregulat, iar rola se va toci rapid.

I RUPERE

Reglati separatorul la grosimea placii, astfel incat sa se sprijine plan de ambele parti
ale inciziei.
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Fara a misca placa, pozitionati capul de taiere astfel Incat separatorul sa fie intr-un
punct de rupere de la capat, la 1-2 cm de marginea placii, cu mijlocul exact
deasupra inciziei.

0 Apasati manerul ferm si uniform - nu loviti.
Placile lungi rupeti-le intai la un capat, apoi - daca este nevoie - la celdlalt,
intotdeauna deasupra unui punct de rupere de la capat.

e Luati bucatile de placa tindndu-le de marginile din fabrica.

AVERTISMENT
TitanCut 650 / 1200 are 3 (650) / 4 (1200) puncte de rupere. Rupeti placa intotdeauna

deasupra punctelor de la capete, la inceputul sau la sfarsitul placii. Ruperea deasupra
punctelor din mijloc poate deteriora masina (indoirea separatorului, a ghidajului sau a
bazei).

I TAIERI IN SERIE

Cand tdiati mai multe placi la aceeasi dimensiune, reglati opritorul de pe echer, blocati-I
si impingeti fiecare placa la el; verificati dimensiunea cu ruleta la cateva pldci. La tdierile
diagonale verificati ca intreaga linie de tdiere sa Tncapa n cei 650 / 1200 mm.

I BENZI INGUSTE

Benzile mai inguste de 2-3 cm rupeti-le cu grija; pe cele foarte inguste finisati-le cu
clestele pentru faianta.

I pUPA LUCRU

Opriti laserul si iluminarea, indepartati praful si cioburile de pe baza, ghidaj si capul de
taiere. Aduceti capul in pozitia de transport si blocati-I cu butonul cu simbolul lacatului.

DEPARTE DE LINIA DE TAIERE, DE TRASEUL CAPULUI DE TAIERE SI DE

f MARGINILE PLACII RUPTE SUNT TAIOASE CA STICLA. TINETI MAINILE
ZONA DE SUB SEPARATOR.

I LUCRUL IN SIGURANTA

@ Laincizare si rupere purtati ochelari de protectie, manusi rezistente la taiere si
incaltaminte de lucru.

@ Asezati masina pe o suprafata plana si stabila. Pastrati ordinea la locul de munca si
indepartati cioburile pe parcurs.

@ Nu depasiti grosimea de 16 mm sau lungimea de taiere de 650 / 1200 mm. Nu
prelungiti manerul cu o teava sau cu alt obiect.

o Tnainte de fiecare utilizare verificati rola de tiiere, separatorul si ghidajul. Nu folositi o
masina deteriorata.
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@ Tineti copiii si persoanele strdine departe de locul de munca. Nu modificati masina.

I LASER

@ Nu priviti in fascicul sau n reflexia acestuia. Nu indreptati fasciculul spre persoane sau
animale.

¢ Nu priviti fasciculul prin instrumente optice. Opriti laserul cand nu il folositi.

e Nu indepartati etichetele de avertizare de pe modulul laser si nu Tl demontati.

I ACUMULATOR SI INCARCARE

® Folositi numai un acumulator Li-ion 18650 si introduceti-l respectand marcajele de
polaritate. Incarcati-I cu un incarcator destinat acumulatorilor 18650, sub
supraveghere, departe de materiale inflamabile.

@ Nu deschideti, nu striviti si nu scurtcircuitati acumulatorul. Nu il aruncati in foc sau in
apa. Nu incarcati un acumulator deteriorat, umflat sau supraincalzit.

e In pauzele mai lungi scoateti acumulatorul si pastrati-l separat, incarcat la aproximativ
jumatate.

@ Protejati laserul de apa si de temperaturi peste 45 °C.

AVERTISMENT
Masina cantareste 12 (650) / 16 (1200) kg. Transportati-o de manerul de transport sau

rulati-o pe roti, cu capul de tdiere blocat si suporturile laterale demontate. Nu o ridicati
de suporturi sau de echer.

I REGLAJE - NUMAI IN SERVICE

ATENTIE. Masina este reglata din fabrica. Nu reglati singuri laserul, capul de taiere sau
ghidajul. Daca linia laserului nu coincide cu incizia sau capul de taiere are joc ori se
misca greu, opriti lucrul si contactati vanzatorul sau distribuitorul WERTEC din tara
dumneavoastra.

I INLOCUIREA ROLEI DE TAIERE

Inlocuiti rola cand incizia este intrerupta desi apdsarea este corecta sau cand rola este
ciobita. Mai Intdi comutati pe o alta rola din sistem, pentru a verifica daca problema
priveste doar o singura rol&. inlocuiti rola uzati numai cu o rola originald WERTEC de
tipul corect.

I CURATARE

® Dupa fiecare zi de lucru indepartati praful de pe baza, ghidaj, capul de taiere si
separator; stergeti ghidajul cu o laveta uscata.

@ Nu ungeti ghidajul cu ulei sau vaselina - praful se lipeste de lubrifiant.
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¢ Nu curatati masina cu jet de apa sau cu aparat de spalat cu presiune. Curatati

fereastra laserului cu o laveta moale si uscata.

I TRANSPORT SI DEPOZITARE

¢ Tnainte de transport demontati suporturile laterale si blocati capul de tiere cu

butonul cu simbolul lacatului.

® Pastrati masina intr-un loc uscat, la temperatura pozitiva.

@ Pentru depozitare indelungata scoateti acumulatorul din laser.

I REMEDIEREA PROBLEMELOR

Problema Cauza posibila

Placa se rupe langa
incizie este deasupra barei;
separator descentrat

Incizie intrerupta rola nepotrivita pentru
material; rola uzata sau
murdarad; deplasare prea

rapida

Margine ciobita apasare prea mare; incizare
dubla; rola prea dura pentru

placa

Placa nu se rupe pe
toata lungimea

placa lunga; separator prea
departe de margine

Capul de taiere nu se
deplaseaza

capul de tdiere este blocat

Capul de taiere se
misca greu sau are joc

praf sau vaselina pe ghidaj;
dereglare

acumulator descarcat sau
montat gresit

Laserul sau LED-ul nu
se aprinde

|l ELIMINARE

X

apasare prea slabg; incizia nu

Solutie

apadsare uniforma; incizia
deasupra barei de rupere; mijlocul
separatorului deasupra inciziei

alegeti rola 2 sau 3; curatati sau
Tnlocuiti rola; deplasati mai incet

reduceti apasarea; incizati o
singura data; alegeti rola 1

rupeti la ambele capete; separator
la 1-2 cm de margine

deblocati butonul cu simbolul
lacatului

curatati si degresati ghidajul; daca
problema persista - service

incarcati acumulatorul; verificati
polaritatea

Modulul laser cu iluminare LED si acumulatorul nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere. Scoateti acumulatorul Thainte de eliminare.

Predati laserul la un punct de colectare a deseurilor de echipamente
electrice si electronice, acumulatorul la un punct de colectare a bateriilor, iar
piesele din otel si aluminiu ale masinii la un centru de colectare a fierului
vechi. Predati ambalajul din carton la reciclare.
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Producator: WERTEC Tools sp. z 0.0.
Szadéw Ksiezy 1E, 62-700 Turek, Polska / Poland
www.wertec.pl

I RECLAMATII SI DREPTURI LEGALE

Drepturile dumneavoastra legale de consumator in cazul lipsei de conformitate a
produsului se aplica independent de acest manual.

Pentru reclamatii, adresati-va vanzatorului de la care ati cumpadrat produsul sau
distribuitorului WERTEC din tara dumneavoastra. Pastrati dovada cumpararii.

Daca nu puteti contacta vanzatorul sau distribuitorul: https://wertec.pl/serwis/
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Karta gwarancyjna

Warranty card

Model / Model O TitanCut 650 [J TitanCut 1200
EAN / EAN 5901721738423 / 5901721738232
Numer seryjny / Serial number

Data sprzedazy / Date of sale

Nr dowodu zakupu / Proof of purchase no.

Pieczec i podpis sprzedawcy / Seller's stamp
and signature

Zapoznatem si¢ z warunkami gwarancji i instrukcjg obstugi. Produkt otrzymatem
kompletny i bez uszkodzen mechanicznych. /I have read the warranty terms and the user
manual. I received the product complete and free of mechanical damage.

Podpis klienta / Customer signature

Adnotacje serwisu / Service record

Data przyjecia / Opis naprawy / Repair description Data wydania / Podpis /

Received Returned Signature

TITANCUT 650 / 1200 | KARTA GWARANCYJNA -
WARRANTY CARD

Gwarant / Guarantor: WERTEC Tools sp. z 0.0. - Szadéw Ksiezy 1E - 62-700 Turek - Poland - https://

wertec.pl/serwis/
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